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6" ACIER DE LA PEAU
DECHIQUETEUSE A BOIS

INDUSTRIAL

®

UN AVERTISSEMENT
* Lisez et comprenez entierement le manuel du produit avant I'assemblage.

« Vérifiez la liste des pieces pour vous assurer qu'elles sont toutes présentes.

+ Portez des lunettes de sécurité et les autres protections appropriées pendant I'assemblage.
* Ne retournez pas le produit au revendeur; il n'est pas équipé pour traiter vos demandes.

Des piéces manquantes ou des questions sur I'assemblage?
Appelez le 1-877-761-2819 ou écrivez a cs@tmgindustrial.com.
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INFORMATIONS IMPORTANTES SUR LA SECURITE

VOTRE SECURITE
Vous étes responsable de I'utilisation et de I'entretien sécuritaires de la déchiqueteuse TMG pour chargeuse compacte. Toute personne qui
I'utilise, I'entretient ou travaille a proximité doit connaitre les procédures et les consignes du présent manuel.

La sécurité dépend d'abord de I'utilisateur. Intégrez ces pratiques a votre programme de travail, formez chaque opérateur et respectez les
méthodes recommandées. La plupart des accidents peuvent étre évités.

1. Le propriétaire doit former les utilisateurs avant la premiére utilisation, puis au moins une fois par an.
2. Un opérateur prudent et bien formé est le dispositif de sécurité le plus important. Il doit lire et respecter toutes les consignes.
3. Une personne qui n'a pas compris le manuel n'est pas qualifiée pour utiliser la machine et s'expose, ainsi que les personnes présentes, a

des blessures graves ou mortelles.
4. Ne modifiez jamais I'équipement. Une modification non autorisée peut compromettre la sécurité, le fonctionnement et la durée de vie.

5. Pensez sécurité et travaillez prudemment.

CONSIGNES GENERALES

« Lisez le manuel et tous les autocollants avant I'utilisation, I'entretien, le réglage ou le nettoyage.
» Gardez une trousse de premiers soins et un extincteur a portée de main et sachez les utiliser.

* Ne transportez aucun passager.

» Portez notamment un casque, des chaussures antidérapantes et des gants robustes.
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CONSIGNES GENERALES - SUITE

« Portez des vétements adaptés aux intempéries et une protection auditive.

» Posez et verrouillez tous les protecteurs avant le démarrage.

» Pour une exposition prolongée a un bruit intense, portez une protection auditive adéquate.

» Avant de quitter le siége ou d'intervenir, immobilisez la machine, arrétez le moteur, retirez la clé, serrez le frein de stationnement et attendez
I'arrét complet des piéces mobiles.

« Eloignez toute personne, surtout les enfants, avant d'utiliser 'équipement.

DIRECTIVES DE SECURITE DE L'EQUIPEMENT

1. La conception ne remplace pas la prudence. Prenez le temps d'identifier les risques et exigez que toutes les personnes présentes
respectent ces consignes.

2. Certaines illustrations montrent un protecteur retiré pour mieux voir. N'utilisez jamais la machine ainsi. Reposez tout protecteur avant
I'utilisation.

3. Remplacez tout autocollant de sécurité manquant ou illisible.

4. L'alcool, les drogues et certains médicaments réduisent la vigilance. N'utilisez pas la machine si vos capacités sont diminuées; consultez
un médecin au sujet des médicaments prescrits.

5. Ne laissez jamais un enfant utiliser ou assembler I'équipement. Aucun utilisateur ne doit intervenir avant d'avoir lu le manuel et compris son
fonctionnement.

6. Choisissez un opérateur responsable, correctement formé et physiquement apte. Tenez compte des limites des personnes plus agées qui
aident au travail.

7. Ne dépassez jamais les limites de la machine.

8. En cas de doute sur la capacité ou la sécurité d'un travail, ne I'effectuez pas.

9. Ne modifiez pas I'équipement; une modification peut causer des blessures graves ou mortelles et réduire sa durée de vie.
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FORMATION A LA SECURITE
La maitrise des risques dépend de la vigilance, de la prudence et de la formation des personnes qui utilisent, transportent, entretiennent ou
entreposent la machine. Les autocollants et dispositifs de sécurité ne peuvent compenser un geste imprudent.

1. Un opérateur informé et prudent est le meilleur dispositif de sécurité. Lisez et respectez toutes les consignes.

2. Si la machine est prétée, louée ou confiée a une autre personne, le propriétaire doit s'assurer que l'opérateur lit les manuels et regoit une
formation sur I'utilisation sdre.

3. Sachez utiliser les commandes et arréter rapidement la chargeuse compacte et la déchiqueteuse en cas d'urgence. Lisez également le
manuel de la chargeuse.

4. Formez les nouveaux employés et révisez régulierement les consignes avec le personnel. Seule une personne formée et physiquement
apte peut utiliser la machine.

AUTOCOLLANTS DE SECURITE

« Gardez les autocollants propres et lisibles.

* Remplacez ceux qui manquent ou sont devenus illisibles.

« Toute piéce de rechange portant un autocollant doit recevoir I'autocollant actuel.

« Utilisez le numéro inscrit dans le coin inférieur droit pour commander le remplacement.
« Les autocollants sont offerts auprés d'un distributeur autorisé ou du service des pieces.
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PREPARATION

1. N'utilisez jamais la machine avant d'avoir compris ce manuel, le manuel de la chargeuse compacte et tous les autocollants de sécurité.

2. Pendant I'assemblage, l'installation, I'utilisation, le réglage, I'entretien, le nettoyage ou le déplacement, portez un casque, des lunettes, des
chaussures de sécurité et des gants. Attachez les cheveux longs et éloignez vétements amples et bijoux.

3. Une exposition prolongée au bruit peut causer une perte auditive permanente. Portez une protection auditive dés que le niveau au poste
de conduite dépasse 80 dB. Le risque augmente fortement au-dessus de 85 dB et les effets sont cumulatifs.

4. Retirez de la zone de travail les pierres, branches et obstacles cachés.

5. Travaillez uniqguement de jour ou sous un éclairage artificiel suffisant.

6. Vérifiez que la machine est correctement montée, réglée et en bon état.

7. Vérifiez que tous les protecteurs et autocollants sont en place et en bon état.

SECURITE PENDANT L'ENTRETIEN

» Un entretien adéquat reléve de votre responsabilité. Gardez I'aire de travail propre, séche, bien ventilée et suffisamment éclairée. Mettez a
la terre les prises et outils électriques.

* Ne faites jamais tourner le moteur de la chargeuse dans un batiment fermé : les gaz d'échappement peuvent causer I'asphyxie.

« Avant toute intervention, arrétez le moteur, serrez le frein et fermez I'alimentation en carburant.

* Ne travaillez jamais sous un équipement qui n'est pas solidement calé.

« Portez une protection des yeux, des mains et de I'ouie. Manipulez les couteaux avec des gants robustes ou en cuir.

« Utilisez des piéces de rechange d'origine pour conserver les spécifications et la sécurité de la machine.

UUHTITTIGYTO LAUSTS Pl 1 ULIISAUUIT UT PIGUTO TUUU U AULGOOUNGO 1IUIT THIUTTIVIVYUGO.
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SECURITE PENDANT L'ENTRETIEN - SUITE

» Gardez un extincteur et une trousse de premiers soins a portée de main.

» Resserrez périodiquement boulons, écrous et vis; vérifiez tous les raccordements.
* Reposez tous les protecteurs avant de remettre la machine en service.

SECURITE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

1. Gardez tous les composants propres et en bon état.

2. Avant de mettre le circuit sous pression, vérifiez le serrage des composants et I'état des conduites, flexibles et raccords.

3. Ne réparez jamais provisoirement une conduite ou un flexible avec du ruban, un collier ou de la colle. La haute pression ferait céder la
réparation brutalement.

4. Pour rechercher une fuite, portez des protections des mains et des yeux et utilisez un morceau de bois ou de carton, jamais la main.

5. Si du liquide sous pression pénétre sous la peau, consultez immédiatement un médecin; une infection grave ou une réaction toxique peut
s'ensuivre.

6. Dépressurisez le circuit avant I'entretien.

SECURITE PENDANT LE TRANSPORT

» Respectez les lois applicables et vérifiez feux et réflecteurs.

» Adaptez la vitesse au terrain et ralentissez dans les virages.

» Ne conduisez jamais aprés avoir consommé de I'alcool.

» Conduisez prudemment, cédez le passage et surveillez la circulation prés des routes et aux traversées.
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A L'INTENTION DU NOUVEL UTILISATEUR OU PROPRIETAIRE
Respectez toutes les consignes. Les méthodes recommandées protégent I'opérateur, les personnes présentes et le chantier. Un opérateur
non formé n'est pas qualifié pour utiliser la machine.

Lisez attentivement ce manuel pour apprendre a utiliser et régler la déchiqueteuse en toute sécurité. Une utilisation correcte et un entretien
régulier assureront de nombreuses années de service fiable.

UTILISATION - COMPOSANTS DE LA MACHINE

La déchiqueteuse TMG pour chargeuse compacte comprend un rotor a quatre couteaux. La trémie d'alimentation articulée dirige le bois
vers le rotor. Les couteaux mobiles travaillent contre un contre-couteau fixe et un brise-brindilles afin de cisailler et fragmenter le matériau.
Le circuit hydraulique de la chargeuse entraine le moteur monté sur I'arbre du rotor.

Haut du rotor
| Logement |

S— -
CHARGEUSE Lame de rotor

PFa%MSA(?g%nomage

\
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RODAGE DE LA MACHINE

Bien qu'aucune restriction spéciale ne s'applique a la premiére utilisation, effectuez les vérifications suivantes.

Apres 1 heure :

1. Resserrez toutes les fixations.

2. Vérifiez I'état des roulements du rotor.

3. Vérifiez |'état et le jeu du brise-brindilles, des couteaux du rotor et du contre-couteau; réglez ou remplacez au besoin.

4. Retirez toute ficelle, tout fil ou autre matériau enchevétré.
5. Graissez tous les raccords.

Aprés 10 heures :
1. Répétez les vérifications des cing points précédents.
2. Passez ensuite au calendrier normal d'entretien.

LISTE DE CONTROLE AVANT UTILISATION

Pour travailler efficacement et en sécurité, chaque opérateur doit lire et comprendre les procédures et précautions. Avant chaque
utilisation :

1. Graissez la machine selon le calendrier d'entretien.

2. Inspectez le rotor, les couteaux et le brise-brindilles; retirez tout matériau enchevétré.

3. Vérifiez I'état et le jeu du brise-brindilles, des couteaux du rotor et du contre-couteau; réglez ou remplacez au besoin.

4. Assurez-vous que tous les roulements tournent librement; remplacez tout roulement rugueux ou grippé.

5. Vérifiez que les protecteurs sont en place, fixés et fonctionnels.

6. Veérifiez le rideau de la trémie d'alimentation. Il doit étre intact afin d'empécher la projection de copeaux.
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PREPARATION DE LA MACHINE

1. Utilisez la chargeuse compacte pour placer la déchiqueteuse sur le

chantier.

IMPORTANT - Orientez la machine de fagon que le vent dominant

éloigne les gaz et poussiéres du poste de conduite.

2. Abaissez la trémie d'alimentation en position de travail :

a. retirez les écrous des boulons d'ancrage;

b. retirez la goupille du verrou;

c. abaissez prudemment la trémie et remettez les écrous;

d. fixez le verrou de la trémie a la goulotte de décharge avec sa
goupille.

POSITION REPLIEE

RACCORDEMENTS HYDRAULIQUES ET MONTAGE

" 5 VERROU DE LA TREMIE
’

BOULONS D'ANCRAGE

POSITION DE TRAVAIL

La machine est livrée avec une plaque universelle convenant aux chargeuses compactes. La chargeuse doit comporter des raccords

hydrauliques auxiliaires a I'avant de la cabine.

Placez toujours la déchiqueteuse sur un sol sec, de niveau et exempt de débris. Avant I'attelage, éloignez toute personne,
particulierement les enfants, de la zone de travail. Suivez ensuite la procédure de montage décrite aux pages suivantes.

1. S ' assurer que tous les spectateurs, en particulier les jeunes enfants, ne sont pas a | * abri de la zone de travail.
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2 Assurez-vous qu'il y a suffisamment de place et de dégagement pour conduire en toute sécurité jusqu'au déchiqueteuse a bois.

3. Conduisez jusqu'au broyeur en bois tout en alignant les composants de montage, et accrochez-vous au montage.

Alignez

Monter
lPIaqueJ

\

4. Sécuriser le montage:
a. Conduisez dans le cadre de montage.

b. Placez le haut de la plaque de la face dans le cadre de la copeaux de bois.

c Levez le chargeur et inclinez la plaque de la face jusqu'a ce qu'elle soit entiérement
. accouplée.

5. Engagez les goupilles de verrouillage pour fixer la déchiqueteuse a bois au chargeur.

Verrouillage

i« relevage

”~
6. Branchez I'hydraulique:
a. Utilisez un chiffon propre ou une serviette en papier pour nettoyer la saleté des attelages
sur les extrémités du tuyau du gouvernail.

b. Connectez les tuyaux aux attelages de braquage. Soyez sir que

Les attelages sont bien assis.

c Acheminez et sécurisez les tuyaux le long du cadre avec des clips, des rubans ou des
attaches en plastique pour éviter la fixation et le pincement. Assurez-vous de fournir

s'incline pour basculer.
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7. Levezla déchiqueteuse a bois.

8 Vérifiez que toutes les connexions hydrauliques et les serrures sont sécurisées avant de commencer a travailler.

BN CHARGEUSE

COMPACTE
Hydraulique

Couples

Inverser la procédure ci-dessus lors de la décrochage.

Placez les planches ou les planches sous le cadre pour un support supplémentaire si nécessaire.

Opération de trituration
Lames de coupe tournantes

. . , .
la déchiqueteuse a bois est une machine robuste et robuste qui est construit a une Garder les mains et les pieds hors de l'entrée

et ouvertures de décharge pendant que
conception simple qui fournit des découpures cohérentes de billes jusqu'a 6 machine est en marche pour éviter
blessures graves. Tour du

(150 mm) hydraulique, arrét du moteur, et
permettre a la machine de venir a une

Portez toujours des équipements de protection individuelle (EPI) chaque fois que vous utilisez le Arrét complet avant la compensation
obstacles ou fabrication

ajustements. y,

machine. Cela comprend, mais non exclusivement, les chaussures de protection avec glissement

semelles résistantes, lunettes de protection ou boucliers, gants lourds, protection auditive et vétements de protection.

Ne pas placer le métal, les bouteilles, les boites, les roches, le verre ou tout autre matériau solide dans la déchiqueteuse a bois. Si quelque chose comme ¢a arrive dans le

AOOD n s SKET

et attendre que toutes les piéces mobiles s'arrétent avant d'inspecter ou de débrancher. Inspecter la machine pour les piéces endommagées ou dénoyautées avant

reprendre le travail.

La prudence et la prudence doivent étre exercées lors de I'alimentation du matériel dans I'alimenteur. Ne pas atteindre dans le

trémie devant la barriére du rideau.

a. Avant de commencer a alimenter le rotor est a la vitesse.

b Faites glisser lentement le matériau en bois dans la trémie d'alimentation et déplacez-le dans le rotor.

c. Ne forcez pas le matériau dans le rotor, car le matériau active le rotor, le rotor tirera le *
matériel. Utiliser une pression continue de litre pour guider le matériau. O

d. Soyez conscient de la quantité de matiéres que vous alimentez, ralentissez ou arrétez si le rotor commence a ralentir.

e. Ne pas atteindre dans la trémie d'alimentation plus loin que le rideau pour étre sar de ne pas toucher les pales du rotor.
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f. Utilisez un baton ou une branche pour pousser tout morceau de matériau dans le rotor qui ne se déplace pas seul. Si la confiture persiste alors
Arrétez le moteur et attendez que le rotor s'arréte et que le blocage soit dégagé. Ne prenez pas de risque de vous faire prendre la main

dans le rotor.
g. Assurez-vous que votre pile de copeaux de bois est contenue et n'affecte pas la zone de travail
immédiate.
Débranchement
Bien que la machine soit congue pour traiter une grande variété de matériaux sans aucun probléme, elle se branche parfois. Lorsque le
Fiches de machine, suivez cette procédure pour débrancher:

a. Déglacer la zone des passants, en particulier les petits enfants.

b. Eteignez I'hydraulique, arrétez le moteur, retirez la clé d'allumage et placez-la dans votre poche et attendez toutes les piéces mobiles

s'arréter avant de débrancher.
c. Tirez le matériel de la trémie d'alimentation. Assurez-vous que tout le matériel est sorti, et rien n'est coincé ou coincé entre les
ouverture d'entrée et rotor.
d. Retirer le matériau du capot de vidange. Utilisez un baton pour faire sauter tout matériau coincé dans le capot de décharge. Faites
ne pas permettre que rien ne reste dans ce domaine.
e. Veérifiez que tout le monde est libre de machine avant de redémarrer le moteur.
f. Démarrez le moteur en marche hydraulique et recommencez a fonctionner.
Fiche sévere
a. Deégagez la zone des passants, en particulier les petits enfants.
b. Eteignez I'hydraulique, arrétez le moteur, retirez la clé d'allumage et placez-la dans votre poche ou retirez le fil de bougie,

attendre que toutes les pieces mobiles s'arrétent avant de débrancher.

c Déplacer les écrous d'ancrage de la trémie d'alimentation et élever la trémie d'alimentation.

d. Enlever le matériau bloqué de l'intérieur du compartiment rotor.
e. Nettoyer la zone de rejet/rotor.

f.Ouvrez le boitier rotatif supérieur et nettoyez le boitier.

G. Assurez-vous de tourner le rotor a la main pour étre sir qu'il n'y a rien entre le rotor et les pales stationnaires.
h.Fermer, installer et plier tous les composants ouverts pour débrancher. Serrer les attaches a leur couple spécifié.

i. Vérifiez que tout le monde est libre de machine avant de redémarrer le moteur.

j.  Démarrez le moteur et activez I'hydraulique.
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ENTRETIEN

En suivant un programme de service et d'entretien minutieux pour votre machine, vous profiterez de nombreuses années de fonctionnement sans probleme.
Entretien de la lame et du disjoncteur

Il est en train de se faire une idée.

Gardez les lames pointues pour réduire la puissance nécessaire pendant le fonctionnement. Regardez la netteté des lames quand

le matériau de transformation avec beaucoup de sable, de terre ou de saleté mélangé avec lui. Inverser ou aiguiser les lames si le tranchant devient terne.
Le disjoncteur doit étre inspecté pour détecter les gouges ou les courbures.

Entretien des lames de rotor

Le rotor est équipé de 4 pales espacées uniformément pour maintenir I'équilibre du rotor. Si on doit changer, c'est le contraire.

devrait également étre changé.

Il est recommandé d'enlever les pales du rotor lors de I'affGtage. Toujours aiguiser les lames a un angle de 45°

pour fournir le meilleur effet de coupe car il rencontre la lame stationnaire. Assurez-vous de serrer les boulons de fixation de la lame a leur

couple lors de la réinstallation des pales au rotor.

1. Eteignez I'hydraulique, arrétez le moteur, retirez le

(il TI—

clé d'allumage, et le placer dans votre poche et attendre Lame de rotor

toutes les pieéces mobiles pour
s'arréter.

2. Enlever le boulon qui fixe le rotor supérieur

et ouvrir soigneusement le boitier du rotor. AN .
Ny ~_— Lame de rotor

X | Bouchons
3.  Tourner manuellement la plaque du rotor de la puce afin que la lame |

7

b —_

Ky
4. Enlever les boulons qui maintiennent la lame du rotor a la \3\ |
\

rotor, retirez la lame.

est entierement exposé

5 Rotation de la lame et réinstallation ou remplacement par une nouvelle ou

lame recharpée.

) o Bord de téte
6. S'assurer que la lame est bien orientée, avec la - =

bord d'attaque. La lame est congue pour s'intégrer dans

_ Orientation appropriée

le rotor d'une seule fagon. Voir le diagramme pour le bon de la lame de rotor

installation.

7 Serrer les boulons d ' inclinaison comme spécifié dans le diagramme de
. couple.

8. Reépéter les étapes pour les lames restantes.
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Entretien des lames du grand livre

Le TMG-WC62S est équipé d'une lame de registre (stationnaire) qui agit comme cisaillement pour les pales de rotor en mouvement. Lame du grand livre
est congu avec 4 coins utilisables. Lorsque le coin faisant face aux tours de la pale du rotor, retirer la lame et la réinstaller avec un

un coin différent face a la lame du rotor. |l est recommandé de régler I'écart entre le rotor et les pales fixes et

maintenu entre 1/32 et 1/16 " (de 76 a 1,52 mm) pour obtenir les meilleures performances.

1. Eteignez I'hydraulique, arrétez le moteur, retirez la clé d'allumage et placez-la dans votre poche et attendez toutes les piéces mobiles

pour
arréter.

2. Enlever les 2 boulons qui maintiennent la lame du registre a N~
Lame du grand livre
Bouchons

Monter le registre, enlever la lame.

3 Rotation de la lame et remplacement ou remplacement par un nouveau ou un nouveau

Lame aigué.

4. Serrer les boulons et régler le dégagement entre les

Lames du grand livre et du rotor a 1/32 - 1/16".

5 Serrer les boulons d ' inclinaison comme spécifié dans le diagramme de couple

Systéme hydraulique
AVERTISSEMENT
Un petit jet d'huile provenant d'une fuite de trou d'épingle pourrait pénétrer votre peau si elle est contactée. Pour éviter un accident qui pourrait entrainer la mort
ou de blessures graves, n'utilisez jamais votre main ou d'autres parties du corps pour tenter de localiser une fuite hydraulique.

AVIS!
Déchargez toujours la pression du systeme hydraulique des circuits hydrauliques avant de retirer la fixation ou tout autre dispositif hydraulique
travail de service systeme.

COUPLE DE SERRAGE
DES BOULONS

TORQUE DE CHAQUE A Boulon

Les tableaux ci-dessous donnent des valeurs de couple correctes pour les différents boulons et vis de culot. Rattacher tous les boulons aux couples spécifiés
Il est donc possible de faire des recherches sur les problémes de santé.

le méme boulon de force.

Les chiffres du couple indiqués ci-dessus sont valables pour les fils et les tétes non graissés ou non huilés, sauf indication contraire. Par conséquent,
ne pas graisser ou vis a vis ou a bouchon, sauf indication contraire dans le présent manuel. Lorsque vous utilisez des éléments de verrouillage, augmenter
valeurs de couple de 5 %.

* La valeur du couple pour les boulons et les vis de culot est identifiée par leurs marques de téte
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CARACTERISTIQUES DES TORQUES

SPECIFICATIONS DES TORQUES METRIQUES

s O @

SPECIFICATIONS

Spécifications et capacités

o Capacité de cuisson: 6"

Crochet universel de style de barre de ski

° Pression hydraulique maximale: 3600 psi

o Débit hydraulique: 27-35GPM

° Vitesse nominale: 470-635 RPM

. Taille du rotor: 30"

. Poids du rotor: 190 Ib

° Couteaux rotatifs: 4/réversibles

Hauteur de décharge du capot: 82"

Ouverture du boitier d'alimentation: 6 1/2" x 10"

° Quverture de la trémie: 25" x 25"

8
7 \
{ /

BOULON Torque a boulons* BOULON Torque a boulons*
Diamétre | SAE2 | SAES5 SAEg | Diametre 88 | 109

"A" [(N.m.) (pi-l) (N.m.) (pi-l) |[(N.m.) (pi-1) A" [(N.m) (p)) [(N.m) (pi)
M3 5 4 | 18 1.3

1/4" 8 6 12 9 17 12 M4 3 22 | 45 3.3

5/16" 13 10 25 19 | 36 27 M5 6 4 9 7
3/8" 27 20 | 45 33 | 63 45 M6 10 7 15 11
7/16" 41 30 72 53 | 100 75 M8 25 18 | 35 26
172" 61 45 | 110 80 | 155 115 M10 50 37 | 70 52
9/16" 95 60 | 155 115 | 220 165 M12 20 66 | 125 92
5/8" 128 95 | 215 160 | 305 220 M14 140 103 | 200 148
3/4" 225 165 | 390 290 | 540 400 M16 225 166 | 310 229
7/8" 230 170 | 570 420 | 880 650 mgg ‘;gg gg; 1601500 ‘;?2
1 345 225 | 850 630 | 1320 970 M30 1205 1103 | 2100 1550
M36 2600 1917 | 3675 2710

SAE-2 SAE-§ SAE-

fme ©
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VUE ECLATEE DE LA DECHIQUETEUSE A BOIS
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_lNiu‘gizg de Réf. Désignation QTE
1 GB/T6170 Ecrou M10 4
2 GB/T93 Rondelle élastique 10 4
3 GB/T96.1 Rondelle plate 10 10
4 BX62R.7 Contre-couteau 1
5 GB/T96.1 Rondelle plate 12 3
6 BX62R.11 Boulon du contre-couteau 2
7 GB/T5786 Boulon M12 x 1,5 x 40 2
9 BX62HS.1 Carter inférieur du rotor 1
10 GB/T 5783 Boulon M16 50 6
11 GB/T 889.1 Ecrou M16 6
12 BX62H.15 Plaque de pour 1
13 GB/T5783 Boulon M12 x 35 7
14 BX62R.6 Brise-brindilles 1
15 GB/T 97.1 Rondelle plate 12 6
16 GB/T889.1 Ecrou M12 6
17 BX62HS.16 Carter 1
18 GB/T 97.1 Rondelle plate 10 6
19 GB/T5786 Boulon M12 x 1,5 x 30 1
20 GB/T 5783 Boulon M10 x 25 6
21 BX62HS.12 Composants hydrauiiques 1
22 BX42HS.10 Accouplement XL6 1
23 GB/T 1096-1979 Clavette paralléle A10 x 45 1
24 GB/T5786 Boulon M14 x 1,5 x 40 8
26 GB/T 97.1 Rondelle plate 14 8
27 GB/T7810 Palier UCF210 2
28 BX62HS.3 Ensemble du rotor 1
29 BX62R.13 Couvercle de palier 1
30 BX62S.2 de la trémie dali 1
31 BX62R.5 Bati supérieur soudé 1
32 GB/T 4329 Goupille de verrouilage 1
33 BX62R.4 Ensemble de la goulotte d'éjection 1
34 GB/T6177.1 Ecrou M10 2
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Composants hydrauliques

Numéro d A i i
e Ref. Degon e QTE
Al BX42HS.12.2 Flexible hydraulique 02 - longueur 2 400 mm 1
A2 GE22LREDOMD Raccord droit G3/4 po - M30 x 2 2
A3 GB/T 70’1 Boulon M10 x 60 4
A4 E%EE%E%EEE: Rondelle 10 4
A5 BX62HS.12.3A Bloc do soupapes 1
A6 GE10LRMOED Raccord droit G1/4 po - M16 x 1,5 1
A7 BMTY-200-4-FD-D-M Moteur hydraulique 1
A8 BX42HS.12.1 Flexible hydraulique 01 - longueur 2 400 mm 2
A9 GE10LR3/8EDOMD ) 1
Raccord droit G3/8 po - M16 x 1,5
A10 KIS-PT-GO3SF - 1
Coupleur a face plane G3/8 femelle
A11 KIS-PT-G04SP 1
Coupleur a face plane G1/2 male
A12 KIS-PT-GO4SF 1
Coupleur a face plane G1/2 femelle
A13 GE22LR1/2EDOMD 2
Raccord droit G1/2 po - M30 x 2
A14 GB/T 5783 4
Boulon M12 x 45
A15 GB/T 889.1 4
Ecrou M12
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Assemblage du rotor

partie Ref. Désignation QTE
B1 BX62R.3.2 Couteau de rotor 4
B2 GB/T 97.1 Rondelle plate 12 16
B3 oty Rondelle élastique 12 16
B4 GB/T 5783 Boulon M10 x 20 16
B5 BX62R.3.1 Rotor soudsé 1
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Assemblage de la Chute de décharge

Dare” ° ™ Réf. Désignation QTE
c1 BX62R.4.2 Déflecteur de goulotte déjection 1
c2 JB/T 7274.4 Bouton M10 x 40 2
c3 JB/T 8112 Manille en D 1
c4 BX62R.4.5 Ressort de traction no 3 1
C5 BX62R.4.1 Goulotte déjection 1
C6 JB/T8108.2 Chanette 1
c7 GB/T 889.1 Ecrou autofreiné M6 8
Cc8 GB/T 97.1 Rondelle plate 6 8
C9 BX42S.1.2 Verrou de capot 1

c10 GB/T 5783 Boulon M6 x 25 8
Cc11 BX62R.4.3 Bague d'espacement 1
c12 BX62R.4.4 Plaque de retenue du capot 1
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Assemblage de la trémie
d'alimentation

g:rrtrilsro dela Réf. Désignation QTE
D1 BX62S.2-1 Trémie d"alimentation 1
D2 BX62R.2.15 Volet de rémie 2
D3 BX62R.2.16 Bride du volt de rémie 1
D4 GB/T 97.1 Rondetlo plte 8 4
D5 Ko Rondelle iastique 6 4
D6 GB/T 5783 Couon e » 12 4
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