TMG-TBH88
INDUSTRIAL MANUEL DU PRODUIT
° v2023.02.07

TRACTEUR - 8 pi
RETROCAVEUSE PIVOTANTE

AAVERTISSEMENT
* Lisez et comprenez entiérement le manuel du produit avant I'assemblage.

« Vérifiez la liste des piéces pour vous assurer qu'elles sont toutes présentes.

* Portez des lunettes de sécurité et les autres protections appropriées pendant I'assemblage.

F
‘ * Ne retournez pas le produit au revendeur; il n'est pas équipé pour traiter vos demandes.
Piéces manquantes ou questions sur le montage?
Appelez le 1-877-761-2819 ou écrivez a cs@tmgindustrial.com.
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INFORMATION IMPORTANTE EN MATIERE DE SECURITE

Avant d'utiliser la RETROCAVEUSE, lisez les consignes de sécurité suivantes. Le non-respect de ces
avertissements peut entrainer des blessures graves ou la mort.

Instructions de sécurité

Le symbole d'alerte figure dans ce manuel et sur les autocollants de sécurité du produit. Il attire votre attention sur les dangers
pour votre sécurité et celle des autres. Respectez les précautions recommandées.

Le symbole d'alerte de sécurité signifie...
ATTENTION! RESTEZ VIGILANT! VOTRE SECURITE EST EN JEU!

DANGER

Indique une situation dangereuse imminente qui, si elle n'est pas évitée, entrainera la mort ou des blessures graves.
Ce terme est réservé aux situations les plus extrémes, généralement liées a des composants qui ne peuvent pas étre
protégés pour des raisons fonctionnelles.

AVERTISSEMENT

Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, pourrait entrainer la mort ou des blessures
graves, y compris les dangers exposés par le retrait des protecteurs. Peut aussi signaler une pratique dangereuse.

MISE EN GARDE

Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures mineures ou
modérées. Il peut également servir a alerter contre les pratiques dangereuses.

> > PP

AVIS - Indique une situation qui pourrait causer des dommages a la machine ou a d'autres biens.

P www.tmgindustrial.com 3/51 SANS FRAIS:1-877-761-2819



L'opérateur doit lire, comprendre et respecter TOUTES les consignes de sécurité et d'utilisation de ce manuel.
Si une partie du manuel vous semble peu claire, demandez de I'aide a votre revendeur. |.l|

L'opérateur de cette rétrocaveuse doit étre une personne responsable, physiquement apte, qui
connait les machines et a regu une formation sur son utilisation.

Formez toute autre personne appelée a utiliser la machine. Cet équipement est dangereux pour quiconque ne connait pas son
fonctionnement.

Revoyez chaque année les consignes de sécurité avec toutes les personnes chargées de I'utilisation ou de I'entretien.

Comprenez tous les autocollants de sécurité avant d'utiliser, d'entretenir, de régler ou de nettoyer la machine. Une mauvaise
connaissance de la machine peut entrainer des blessures.

Remplacez tout autocollant de sécurité ou d'instructions illisible ou manquant.

Ne dépassez jamais les limites de la machine. Si vous doutez de sa capacité a effectuer le travail en toute sécurité, ARRETEZ!

Gardez une trousse de premiers soins et un extincteur a portée de main et sachez les utiliser.

Ne modifiez jamais I'équipement. Toute modification non autorisée peut compromettre son intégrité, sa sécurité ou son
fonctionnement, réduire sa durée de vie et annuler la garantie.

Vérifiez que I'attelage est correctement monté et que toutes les fixations sont serrées au couple prescrit pour empécher la
rétrocaveuse de bouger pendant I'excavation.

N'utilisez jamais la rétrocaveuse sans tirant supérieur. Réglez-le correctement pour empécher les forces d'excavation de soulever la rétrocaveuse.
Si elle se souléve, I'opérateur risque d'étre écrasé contre la structure ROPS, FOPS ou la cabine.

Prévoyez un dégagement suffisant au-dessus de la téte de I'opérateur.

Le tracteur doit étre équipé d'un chargeur avant et d'une structure de protection contre le renversement (ROPS) ou d'une
cabine ROPS. Portez toujours la ceinture de sécurité. Une chute du tracteur, surtout lors d'un renversement, peut étre mortelle.
Maintenez toute structure ROPS rabattable relevée et verrouillée.

N'installez pas la rétrocaveuse si le poids total de la machine dépasse le poids homologué pour la structure ROPS.

Vérifiez que I'attelage est solidement fixé et que toutes les fixations sont serrées au couple prescrit pour empécher la
rétrocaveuse de bouger pendant I'excavation.

Sécurité de fonctionnement

* Portez I'équipement de protection individuelle (EPI) approprié pour utiliser cette machine.
Cela comprend notamment:

- Casque de
sécurité

- Protection de I'ouie
- Chaussures de protection avec semelles antidérapantes
- Lunettes de protection

« Portez toujours une protection auditive si le bruit dans n'importe quelle zone ou vous travaillez dépasse 80 dB.

- Le bruit de plus de 85 dB sur une base a long terme peut causer une grave perte auditive. —

- Une exposition prolongée a un bruit supérieur a 90 dB peut entrainer une perte

auditive totale et
permanente.

- Les lésions auditives causées par les bruits forts (moteurs, scies a chaine, radios et autres sources
prés de I'oreille) s'accumulent au cours de la vie, sans possibilité de récupération naturelle.

» Familiarisez-vous avec les commandes et I'arrét rapide du moteur et de l'accessoire en cas d'urgence.

* Repérez les obstacles en hauteur: branches, cables et fils électriques. Faites localiser et marquer les réseaux souterrains

par un service spécialisé avant de creuser.

» Gardez la fléche et le godet éloignés des lignes électriques et des réseaux aériens ou souterrains. Les lignes a haute tension peuvent provoquer
une électrocution méme sans contact direct.
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* Assurez-vous que la machine est correctement montée, ajustée et en bon état de fonctionnement.

« Suivez la liste de contréle avant de commencer le travail.

* Si la rétrocaveuse est alimentée par le circuit hydraulique du tracteur ou de la chargeuse compacte, la pression et le débit doivent étre adaptés. Si un
entrainement par prise de force est utilisé, vérifiez sa vitesse et la présence du protecteur de I'arbre.

« N'actionnez jamais les commandes depuis le sol. Utilisez-les uniquement depuis le siege pour éviter un mouvement imprévu de la fleche pouvant
vous écraser entre les éléments du chassis. Placez tous les leviers au point mort ou a l'arrét avant le démarrage.

» Maintenez toute personne a I'écart dans la zone de sécurité désignée. Ne transportez, ne soulevez et ne déplacez personne avec la fleche ou le godet.

+ N'autorisez jamais de passagers sur cette machine. Aucun emplacement n'est prévu pour eux en toute sécurité.

» Prévoyez un assistant sur place pour vous aider a repérer les dangers. Il doit rester dans la
zone de sécurité désignée et porter des vétements voyants et réfléchissants.

* Inspectez et fixez tous les protecteurs avant le démarrage.

» Avant de quitter I'équipement, abaissez toujours le godet au sol et serrez le frein de stationnement.

» Conduisez a une vitesse qui permet de garder le contréle en tout temps. Ralentissez sur terrain accidenté et évitez les
obstacles.

* Faites preuve d'une extréme prudence sur les pentes et les bords ou le sol pourrait céder.
» N'essayez pas de tourner sur une pente raide car cela pourrait entrainer un renversement.
« Faites face a I'équipement pour monter et descendre. Gardez trois points de contact avec les marches et les mains courantes.

« N'utilisez jamais cette machine sous l'influence d'alcool ou de drogues. Consultez votre médecin avant de I'utiliser si vous
prenez des médicaments sur ordonnance.
* Ne creusez pas sous la machine ou les stabilisateurs. Un éboulement pourrait faire tomber la machine dans I'excavation.
« Ne pas dépasser la capacité de levage de la machine. Le surchargement peut causer des dommages structurels et entrainer des conditions d'exploitation dangereuses.
« Pour lever ou déposer une charge lourde, placez la rétrocaveuse de sorte que la charge soit directement derriére la machine.

« Ne marchez et ne travaillez jamais sous une machine ou un accessoire levé sans calage ou maintien solide. Ne comptez pas sur

le circuit hydraulique du tracteur pour retenir la charge.

» Gardez les stabilisateurs et le godet avant au sol pour stabiliser la machine. Les roues du tracteur doivent reposer au sol

pendant l'opération. Le travail avec les roues levées hors du sol pourrait causer des blessures graves ou la mort et peut
causer des dommages a la machine.

« Soyez prudent avec les commandes de I'attelage 3 points ou du godet/chargeur de la chargeuse compacte lorsque la rétrocaveuse y est fixée. Cela pourrait

endommager le sous-chassis du tracteur ou le dispositif de retenue de la chargeuse
compacte.

» Formez tout nouveau personnel et revoyez réguliérement les consignes avec les utilisateurs actuels. Seule une personne correctement formée et
physiquement apte peut utiliser la machine. Toute personne qui n'a pas lu et compris les consignes n'est pas qualifiée pour I'utiliser. Un opérateur
non formé peut causer des blessures graves ou la mort.

« Si la machine est utilisée par un tiers, prétée ou louée, le propriétaire doit s'assurer, avant toute

utilisation, que chaque opérateur:

- a lu et compris les instructions du manuel de I'opérateur
- a regu une formation sur I'utilisation sire et correcte de I'équipement;

- sait mettre la machine en sécurité.

Mise en sécurité

Dans ce manuel, la « mise en sécurité » désigne le stationnement et I'immobilisation de la machine afin de permettre son entretien ou
sa réparation en toute sécurité.

Avant tout entretien, réparation ou préparation a I'entreposage, mettez la machine en sécurité comme suit:

« Installez les axes de verrouillage de la fleche et du pivotement, ou posez le godet au sol.

« Eteignez le systéme hydraulique.

« Serrez le frein de stationnement, arrétez le moteur et retirez la clé de contact.
« S'assurer que tous les composants ont cessé de bouger.

* Calez les roues.
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Sécurité d'entretien

* Prévoyez au moins deux personnes pour I'entretien de cet équipement. Ne travaillez jamais seul, car une urgence
pourrait survenir.
» Gardez la zone de service propre et séche.

* Ne jamais actionner le moteur dans un batiment fermé. Assurez-vous qu'il y a beaucoup de ventilation. Les vapeurs d'échappement peuvent causer

asphyxie.
« Ne travaillez jamais sous un équipement sans support approprié.

« N'utilisez que des pieces de rechange OEM authentiques. Le fabricant n'est pas responsable des blessures ou des dommages causés par l'utilisation de

piéces ou accessoires non approuves.

* Remontez tous les protecteurs et dispositifs de sécurité aprés toute intervention d'entretien ou de réparation.

* Ne pas utiliser d'essence ou de carburant diesel lors du nettoyage de pieces. Utilisez un nettoyant régulier.

» Utilisez des outils appropriés en bon état. Assurez-vous que la procédure est comprise avant d'effectuer un travail de service.

Sécurité du systeme hydraulique

» Gardez tous les composants du circuit hydraulique propres et en bon état.
 Assurez-vous que tous les composants sont serrés et que les conduites, tuyaux et raccords ne sont pas endommagés avant d'appliquer

la pression dans le circuit.
* Ne pas utiliser votre main pour vérifier les fuites d'huile hydraulique. Un fluide hydraulique qui s'échappe sous pression peut

pénétrer dans la peau causant des Iésions graves. Utilisez plutét un morceau de carton.
« Portez une protection adéquate des mains et des yeux lors de la recherche d'une fuite hydraulique a haute pression.
+ Consultez immédiatement un médecin en cas de blessure causée par un jet concentré de liquide hydraulique >
sous haute pression. L'injection de liquide sous la peau peut provoquer une infection grave ou une réaction toxique. -
» Ne réparez pas provisoirement les conduites, raccords ou flexibles hydrauliques avec du ruban, des colliers ou des
produits de colmatage. Cela pourrait provoquer une défaillance soudaine et une situation dangereuse.
 Dépressurisez le circuit hydraulique avant toute intervention. Il fonctionne sous une pression extrémement élevée.
* Remplacez immédiatement tout flexible hydraulique gonflé, usé, fuyant ou endommagé avant qu'il éclate.
* Ne pas plier ou frapper les conduites, tubes ou tuyaux haute pression, ou les réinstaller dans un état plié ou endommagé.

« Vérifiez que les tuyaux hydrauliques ne sont pas usés ou endommagés et sont acheminés pour éviter les frottements.

* Ne réglez jamais une soupape de décharge ou un limiteur de pression au-dela de la pression prescrite.

Zone de sécurité

Pour protéger les autres, délimitez une zone de travail autour de la machine avec des cénes de sécurité. L'espace extérieur constitue
la zone de sécurité désignée pour les autres travailleurs et personnes présentes.

Pendant I'utilisation de la rétrocaveuse, sachez toujours ou se trouvent les autres personnes. Elles doivent rester dans la zone de
sécurité, hors de la zone de travail. Elles ne peuvent y entrer que lorsque:

- elles ont établi un contact visuel et fait signe a I'opérateur;

- la rétrocaveuse est en position de transport ou son godet repose au sol;

- le moteur est arrété.
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Zone de travail

Délimitez la zone de travail selon la portée maximale et I'arc de pivotement de la fleche. Ajoutez une marge d'au moins 3 pi (1 m)
autour des stabilisateurs.

Pendant I'utilisation de la rétrocaveuse, surveillez les personnes présentes. Le pivotement de la fleche présente un risque de
collision. La chute de matériaux lourds depuis le godet peut causer des blessures.

v
Voir fig. 1 - Etablir le périmétre de la zone de travail

1. Zone de sécurité désignée
2. Zone de travail

3. Arc de pivotement de la
fleche

4. Cones de sécurité

Sécurité dans votre zone de travail

L'endroit le plus sar pour 'opérateur est dans le siege de I'opérateur.
Toujours actionner les commandes de rétrocaveuse a partir du siége de l'opérateur.
Soyez toujours conscient de la position de la fleche et du matériel manipulé.

Soyez conscient des spectateurs et des travailleurs lors de I'abaissement des stabilisateurs. Assurez-vous qu'ils se trouvent
dans la zone de sécurité ou ils ne peuvent étre blessés.

Soyez toujours conscient des dangers tels que:

Réseaux souterrains
Racines d'arbres

Structures proches du site de fouille
Excavation sur une pente
Excavation trop prés des stabilisateurs

Adaptez la zone de travail aux obstacles en hauteur:
Lignes téléphoniques

Branches d'arbres

Surplomb du toit

Cordes a linge, cordages ou cables. Lignes électriques: maintenez une distance de 20 pi (6 m).
Une électrocution peut survenir sans contact direct, par arc électrique.
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EMPLACEMENT DES AUTOCOLLANTS DE
SECURITE

L'illustration ci-dessous indique les autocollants de sécurité et leur emplacement. Familiarisez-vous avec chacun, le type
d'avertissement et la zone ou fonction concernée pour assurer votre SECURITE.

VIGILANCE.
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Autocollants
d'avertissement

A DANGER

™ RISQUE

% D'ECRASEMENT

N'UTILISEZ PAS LA RETROCAVEUSE A MONTAGE

si L'ATTECRGE BYCES BARRES
STABILISATRICES NE SONT PAS CORRECTEMENT

SINON, LES FORCES D/EXCAVATION PEUVENT
SOULEVER LA RETROCAVEUSE ET ENTRAINER

DES BLESSURES GRAVES OU LA MORT PAR
ECRASEMENT DE L'OPERATEUR.

L'ESPACE DE L'OPERATEUR (ZONE OMBREE D'UN
DE 40 po DU SIEGEYUSAU'A 10 po DERRIERE
poiT ETRE LIBREBEYouT 0BSTACLE.

10 po MIN.

ﬁ

UTILISEZ LES PIECES D'ATTELAGE SPECIALES
avec La RETREBHGELSE. consuLTEZ LE
p'uTiLIsATION PEURE MONTAGE ET

LE REGLAGE CORRECTS DE

UN TRANSPORT INCORRECT
PEUT ENDOMMAGER GRAVEMENT LA

TRACTEUR

. VERROUILLEZ LES DEUX DISPOSITIFS DE SECURITE
POUR TRANSPORTER LA
RETROCAVEUSE.
+ ROULEZ LENTEMENT SUR UN TERRAIN
ACCIDENTE.

* POUR LE TRANSPORT SUR CAMION OU
REMORQUE, ABAISSEZ LA FLECHE POUR QUE LE
GODET REPOSE FERMEMENT SUR LE
PLATEAU,

ARRIMEZ LE TRACTEUR, ET NON

LA RETROCAVEUSE OU
L'ATTELAGE.

TMG-ATTA-2034

L'ATTELAGE. TMG-ATTA-2032

(1)

A DANGER

1. LIRE LE MANUEL DE L'OPERATEUR AVANT
D'UTILISER LA
RARIEKNEZ LES commanDpES
pePUIS’ESIEEE NORMAL

DE L'OPERATEUR.
3 TRAVAILLEZ UNIQUEMENT AVEC LES
SUR UN sOTABLAIREERESARSES pas PrES
DES PATINS STABILISATEURS. RESTEZ A
DES FORTES PENTES®ET DES BORDS
qui POURRARRIESNDRER.
4 VERIFIEZ LA ZONE A CREUSER POUR REPERER
LES LIGNES AERIENNES OU LES
RESEAUX SOUTERRAINS:
ELECTRICITE, GAZ, PETROLE, EAU,
FAITES PREUVE D'NE EXTREME PRUDENCE
DANS LES ZONES OU ILS SONT PRESENTS.
CONSULTEZ LES SERVICES PUBLICS
CREUSER. LOCAUX AVANT
¢ MAINTENEZ TOUTE PERSONNE HORS DE LA PORTEE
= DE PIVOTEMEMTAé'If’%t'ECART DES
6. GARDEZ Tous BES BREAIEH ks
7. INsPECTEZHHAE JOUR LA RETROCAVEUSE
LES PIECES s&%gsség,ER
g  EREDHWGHR EASVERRous oE
LE T;ﬁ%ﬁﬁngTRETlEN DE LA
9 LESTEZ LE TRACTEOR P5UR QUE
LES ROUES AVANT SUPPORTENT AU MOINS 20 % DU
AVEC LA REFRBLAVEUSE
EN POSITION DE TRANSPORT.
10. N'UTILISEZ PAS UN TRACTEUR DONT LE
DEPASSEUN BEBMN'BEE gaimin
OU UNE PRESSION DE SERVICE DE 2 500 psi.
1 RETROCAVEUSES A MONTAGE RIGIDE 3 POINTS
UNIQUEMENT: MONTEZ-LES SUR UN TRACTEUR DE
25 A 45 HP A LA PRISE DE FORCE, AVEC ATTELAGE
3 POINTS CAT. 1 OU 2. CAPACITE DE

A 24 poASREREYEFIRP B LevacE.

TMG-ATTA-2033

(6)

UN RACCORDEMENT HYDRAULIQUE INCORRECT PEUT
ENDOMMAGER GRAVEMENT LE DISTRIBUTEUR.

+ CONSULTEZ LE MANUEL DU NECESSAIRE
D'ATTELAGE OU
DE POMPE SUR PRISE DE FORCE POUR LE
RACCORDEMENT
HYDRAULIQUE CORRECT.

« NE METTEZ JAMAIS SOUS PRESSION L'ORIFICE DE
RETOUR DU

DISTRIBUTEUR ET N'OBSTRUEZ PAS LE FLEXIBLE
DE RE b

« ABAISSEZ TOUJOURS COMPLETEMENT
LA COMMANDE D'ATTELAGE 3 POINTS
LORSQUE LA RETROCAVEUSE EST
ATTELEE AU TRACTEUR.
TMG-ATTA-2035

TMG—ATTA—ZOBB)

N'UTILISEZ EN AUCUN CAS
LES BRAS STABILISATEURS POUR
SOULEVER LE TRACTEUR ATTELE
ET DECOLLER SES ROUES ARRIERE DU SOL.

\r
[ 4

LE NON-RESPECT DES CONSIGNES DE SECURITE
PEUT ENTRAINER DES BLESSURES GRAVES OU LA MORT.

)

(7)

p— TMG-MACH-4029

POINT DE LEVAGE

(8)

Désactivez le controle d'effort, s'il existe. Ne relevez pas I'attelage
H 3 points. Ne décollez pas les roues arriére du sol avec les
stabilisateurs ou la fleche. Cela pourrait endommager le tracteur ou

le tirant supérieur. Consultez le manuel d'utilisation pour plus de détails.
TMG-ATTA-2036

(9)
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DESCRIPTION ET FONCTION DES PIECES

1. Ensemble de console

2. Ensemble de fleche @

3. Ensemble de siege

4, Attelage
3 points
8. Ensemble de godet
7. Ensemble de stabilisateur
6.Ensemble de base 5. Ensemble de pivotement
1. Ensemble de console: Commande de la machine
2. Ensemble de fleche: Le bras qui effectue I'action de creusement

3. Ensemble de siege: Asseyez-vous sur le siége lors de I'utilisation de la machine

4. Attelage 3 points: relie le tracteur a la rétrocaveuse. 5.

Ensemble de pivotement: L'angle de creusement gauche et droit de la fleche est réglé par le dispositif hydraulique
6. Montage de base: Base pour soutenir la machine
7. Ensemble de stabilisateur: Béquilles permettant de régler la hauteur de la
machine
8. Ensemble de godet: Godet: récipient servant a excaver des matériaux meubles comme la terre, le sable, le

gravier et les déchets de construction.
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SPECIFICATIONS DU PRODUIT

I]IlllllIIIII]III]I]I]IIIIIlllllIII]I]I]IIIIIIIIIIIII]I

T
|
|

Spécifications TMG-BH780
A Profondeur d'excavation (fond plat de 2 pi) 7'8"
B Hauteur hors tout en service (fleche levée au maximum) 112"
Cc Portée depuis I'axe de pivotement 118"
D Hauteur de chargement (godet incliné a 60°) 72"
Force d'excavation du balancier 2054 Ibs
E Hauteur de transport (fleche complétement repliée) 72"
Largeur de transport (avec stabilisateurs en haut) 65"
F Porte-a-faux en transport 48"
G Garde au sol 10-12"
Qil;fo?(fment 180°
J Ecartement des stabilisateurs abaissés (po) 89"
K Ecartement des stabilisateurs relevés (po) 58"
Force d'excavation du godet 3187 Ibs
Débit de la pompe (L/min) 22
Pression de travail (bar) 160
(CLa)lpacne du réservoir 12

P www.tmgindustrial.com
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NO

DEBALLAGE ET ASSEMBLAGE
1. Aprés le déballage, vérifier les composants suivants

MO

Les parties marquées de chiffres dans la figure sont les parties qui doivent étre assemblées.
* Les repéres des illustrations ne sont pas les numéros de piéce. Consultez la vue éclatée pour connaitre les numéros exacts

12/51 SANS FRAIS:1-877-761-2819
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N° Description QTE N° Description QTE
Machine ' .
1 principale 1 7 Support d'attelage 3 points du tracteur 1
2 Godet de 12 po 1 8 Support droit d'attelage 3 points du tracteur 1
3 Ensemble de béquilles 2 9 Tirant soudé droit 1
stabilisatrices
4 Base et siege 1 10 Tirant soudé droit 1
5 Plaque de support de siége 1 11 Réservoirs d'huile BH(facultatif) 1
6 Assemblage de la barre de siege 1 12 Pompes a engrenages (en 1
option)
* Les repéres des illustrations ne sont pas les numéros de piéce. Consultez la vue éclatée pour connaitre les numéros de piéce exacts.
Ouitils utilisés pour l'installation
[~ Numéro Description SPECIFICATIONS Conditions d'utilisation QTE
" 1 | clé afourche 10/13/18/21/30 Serrage des boulons M6, M8, M12, M14 et M20 2
2 Clé & chocs Avec la douille adaptée, 1
pneumatique .
remplace la clé pour serrer les boulons
3 marteau 1
4 Clé dynamométrique Mesure du couple 1

Une fois que les piéces sont confirmées et que les outils d'installation sont préts, démarrez I'assemblage. Les étapes
spécifiques de I'opération sont décrites ci-dessous.

P www.tmgindustrial.com
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1.Installer 'assemblage des jambes stabilisatrices

ETAPES D'INSTALLATION
Placez I'ensemble stabilisateur (5) comme illustré, alignez-le avec le trou de I'ensemble de base (1), insérez I'axe

@20 x 133 (A14), puis la rondelle 20 (A13) et la goupille fendue 4 x 32 (A12). Montez les stabilisateurs gauche et
droit de la méme facon.

Important: serrez tous les boulons pour éliminer tout jeu.

fonctionnement.

ﬂ AVERTISSEMENT: des boulons d'assemblage mal serrés provoqueront des bruits anormaux pendant le

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
1 Montage de base 1
5 Ensemble de béquilles stabilisatrices 1
Al12 Goupille fendue 4 x 32 4
Al13 Rondelle plate @20 8
Al4d Axe de vérin de stabilisateur @20 x 133 4
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ETAPES D'INSTALLATION

Alignez le tirant supérieur (G1) avec le trou de montage sous le siege. Insérez le boulon hexagonal (G17) et
une rondelle plate, puis fixez avec la rondelle plate (G10) et I'écrou autofreiné (G6). Serrez les boulons aprés
le montage de tous les composants.

1. Montez les supports de raccordement soudés (G11, G16) sur la base. Insérez les boulons hexagonaux entierement filetés (G7) et les
rondelles plates (G5), puis fixez avec les rondelles (G5) et écrous autofreinés (G6). Serrez apres le montage de tous les composants.

2. Reliez le tirant supérieur (G1) aux supports soudés (G11, G16) avec les tirants soudés (G4, G19). Insérez les boulons
hexagonaux entierement filetés (G7, G20) et rondelles (G5), puis fixez avec les rondelles (G5) et écrous autofreinés (G6). Serrez
aprés le montage de tous les composants.

Remarque: pour raccorder les tirants soudés (G4, G19), choisissez les trous du tirant supérieur (G1) et des
supports (G11, G16) qui conviennent au tracteur.

Important: serrez tous les boulons pour éliminer tout jeu.

A AVERTISSEMENT: des boulons d'assemblage mal serrés provoqueront des bruits anormaux pendant le

fonctionnement.

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
G1 Barre de liaison centrale 1
G2 Bague de barre de traction 1

Barre de liaison
G3 extérieure 2
Jambe de force droite de
G4 rétrocaveuse 1
G5 Rondelle 20 10
Ecrou hexagonal autofreiné
G6 M20 5
G7 Boulon hexagonal M20 x 55 2
GS8 Axe d'attelage inférieur 2
Goupille de verrouillage
G9 @12 2
G10 Rondelle $22 2
G11 Support droit de rétrocaveuse 1
Boulon hexagonal M14
G12 Boul 8
G13 Rondelle ®14 16
Ecrou hexagonal
G14 autofreiné M14 8
Entretoise de
G15 boulon 1
G16 Support gauche de rétrocaveuse 1
G17 Boulon hexagonal M20 x 190 1
G18 Boulon hexagonal M20x100 1
Jambe de force gauche de
G19 rétrocaveuse 1
G20 Boulon hexagonal M20 x 130 1
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3. Installer | ' ensemble de siéges

ETAPES D'INSTALLATION

Alignez I'ensemble de siege (1) avec les 4 trous de montage sur I'ensemble de base, et installez le boulon hexagonal a filetage complet (A6), la
rondelle plate (A7), I'écrou de verrouillage hexagonal a insert non métallique (A8), en veillant a serrer les boulons aprés l'installation de tous les
composants.

Important: serrez tous les boulons pour éliminer tout jeu.

A AVERTISSEMENT: des boulons d'assemblage mal serrés provoqueront des bruits anormaux pendant le

fonctionnement.

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
1 Ensemble de siege 1
A6 Boulons hexagonaux entierement filetés M12 x 45 4
A7 Rondelle plate @12 8
A8 Ecrous hexagonaux autofreinés a insert non métallique M12 4
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4. Installer I'assemblage de godets

ETAPES D'INSTALLATION

Fixez le godet a la rétrocaveuse avec les écrous hexagonaux autofreinés a insert non métallique M8 (D16), les boulons

hexagonaux entierement filetés M8 x 55 (D19) et les axes de godet @25
x 202 (D20). Important: serrez tous les boulons pour éliminer tout jeu.

A AVERTISSEMENT: des boulons d'assemblage mal serrés provoqueront des bruits anormaux lorsque

la machine fonctionne.

N° DESCRIPTION QTE N° DESCRIPTION QTE

Ecrous hexagonaux a insert non A ot ; PRp——
métallique xes de fixation du gode X
D16 autofreinés M8 4 D20 g 2

Boulons hexagonaux entiérement filetés

D19 M8x55 4

p www.tmgindustrial.com 18/51 SANS FRAIS:1-877-761-2819



SANS FRAIS:1-877-761-2819

19/51

“£\

Y
7

-.w b_,‘\.‘.b.
A

ch'v 8y E
g AR
= S 7

4

&y ".__.\ .
R

5. Installation et raccordement des tubes hydrauliques
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Etapes de raccordement:

Les six flexibles illustrés ci-dessus restent a raccorder. Une extrémité est déja reliée au distributeur; raccordez I'autre au vérin
correspondant. Le numéro de piece figure sur chaque raccord. Respectez les numéros indiqués sur l'illustration.

1. Raccordez le flexible de sortie du vérin de godet (D23) a Il'orifice de sortie du vérin (D27) sur le balancier (D13). Raccordez le
flexible d'entrée (D24) a I'orifice d'entrée du méme vérin (D27) sur le balancier (D13).

2. Raccordez les flexibles d'entrée des vérins stabilisateurs droit (E1) et gauche (E16) aux orifices d'entrée des vérins (E2) sur les
jambes de force soudées (E5). Raccordez les flexibles de sortie (E3) aux orifices de sortie de ces vérins (E2).

ETAPES D'INSTALLATION

Deux flexibles relient le régulateur de débit aux sorties hydrauliques du tracteur pendant I'utilisation. Raccordez d'abord leur extrémité
coté régulateur.

1. Raccordez un flexible au té (H19) du régulateur de débit (H6). 2. Raccordez I'autre flexible au raccord d'aspiration de pompe
{(H3) du régulateur (H6).

fonctionner correctement.

g AVERTISSEMENT: serrez tous les raccords hydrauliques. Sinon, des fuites d'huile empécheront la machine de

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE

H2 Flexible du régulateur de débit, & int. 1/2 po x 78 po, raccord 1/2 NPT 2
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6. Installation de la pompe a engrenages
(en option). 1. Dépose du régulateur de
deébit

Retirer

Démonter

Démonter

Retirer

|~ _

Démonter

@

Etapes de dépose:

1. Retirez d'abord le régulateur de débit de la machine. Desserrez les huit boulons des deux capots de console, puis retirez
les capots.

2. Accédez au distributeur a l'intérieur, puis retirez les deux flexibles qui le relient au régulateur de débit. Voir l'illustration
ci-dessus.

3. Desserrez les deux boulons de fixation sur la base, puis retirez le régulateur de débit.
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7. Installation de la pompe a engrenages

Verrouillage

Pompe a
engrenages

Réservoir hydraulique

ETAPES D'INSTALLATION
1. Fixez le réservoir d'huile a la base de la machine avec les quatre boulons déja montés sur le réservoir, puis serrez-les.

2. Raccordez les deux flexibles aux orifices correspondants du distributeur, en respectant les lettres de l'illustration.

3. Installez les couvercles de console, serrez les 8 boulons sur les deux couvercles de console

A AVERTISSEMENT: des boulons d'assemblage mal serrés provoqueront des bruits anormaux pendant le

fonctionnement.

g AVERTISSEMENT: serrez tous les raccords hydrauliques. Sinon, des fuites d'huile empécheront la machine de

fonctionner correctement.
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ATTELAGE AU TRACTEUR

1. Attelage 3 points

A AVERTISSEMENT

Pendant I'attelage, toute personne située entre le tracteur en mouvement et la machine risque d'étre blessée. Ne laissez

personne entre eux lorsque le tracteur se déplace.

Types d'axes d'attelage inférieurs

TMG-TBH90

CAT1 et CAT2

2. Connexion et réglage

AMISE EN GARDE! Immobilisez le tracteur pendant |'attelage.

a. Démarrez le tracteur et alignez les bras inférieurs avec les axes de la machine. Reculez, arrétez le tracteur, coupez le moteur et

serrez le frein de stationnement.

b. Raccordez le bras inférieur gauche du tracteur a I'axe gauche de la machine et verrouillez-le avec la goupille.

Raccordez le bras droit de la méme fagon.

c. Réglez les bras inférieurs a la méme hauteur, comme illustré:

Si les bras inférieurs du tracteur sont trop rapprochés,

_

d

'.c

orientez I'axe d'attelage gauche vers l'intérieur comme illustré:
Régler
1 iy
élastique
Axe d'attelage gauche
d. Réglez le tirant supérieur de I'attelage 3 points pour obtenir I'angle de travail approprié.
A
Tirant supérieur de I'attelage 3 P0|gnee
points
pour tracteur
{
S/ / o~ S— (
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CONTROLE AVANT UTILISATION

1. Vérifier avant de fonctionner

Avant de faire fonctionner la machine, vérifiez les éléments suivants:

1. Vérifiez que la rétrocaveuse est correctement fixée au véhicule porteur, que les axes d'attelage sont retenus par
leurs goupilles et que les fixations sont serrées au couple prescrit.

2. Vérifier que les tuyaux et les points de pivotement sont exempts de débris ou de matériaux empétrés.

3. Vérifier que la machine a été lubrifiée conformément au calendrier décrit dans la section Entretien.
4. Vérifiez que tous les points de pivotement de la fleche se déplacent librement.

5. Vérifiez que les stabilisateurs se déplacent librement.

6. Vérifiez que les flexibles hydrauliques ne frottent pas et ne sont ni pincés ni écrasés.

7. Recherchez les fuites hydrauliques. Serrez les raccords ou remplacez les composants pour éliminer toute fuite.

8. Vérifiez que tous les capots et protecteurs sont en place, solidement fixés et fonctionnels.
9. Vérifier et serrer toutes les attaches. Assurez-vous que I'équipement est en bon état.

10. Vérifiez que I'équipement de protection individuelle approprié est disponible et utilisé.
11. Retirez les bijoux et les vétements amples. Attachez les cheveux longs.

A DANGER

» Démarrer le moteur avec la prise de force engagée peut blesser les personnes a proximité. Désengagez toujours la
prise de force avant de démarrer le moteur.

« Si la rétrocaveuse n'est pas abaissée au démarrage du moteur, un mouvement imprévu vers le haut ou le bas peut
blesser les personnes présentes. Abaissez la machine avant de démarrer le moteur.

2. Vérification au démarrage du moteur
1. Vérification de I'entrainement. Faites d'abord tourner a vide une
machine neuve ou longtemps inutilisée.
1. Démarrez le moteur du tracteur et engagez la prise de force a faible régime.

2. Réglez le moteur a 1 000 tr/min et laissez tourner a vide environ cing minutes.
3. Si tout fonctionne normalement, réglez la vitesse de rotation a 500-540 tr/min et laissez tourner a vide environ cing minutes.

En cas de probléme d'entrainement, consultez les procédures de dépannage du manuel du tracteur.

2. Vérifiez le circuit hydraulique du tracteur. Actionnez les commandes de relevage de l'attelage 3 points et de
sortie hydraulique pour lever et faire pivoter la machine afin de vérifier son bon fonctionnement.

Si vous avez des questions, veuillez contacter le concessionnaire de tracteurs.
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3. Retrait de I'axe de pivotement et de I'axe soudé 142

Les axes de verrouillage de la base et de la fleche principale maintiennent la machine stable pendant le transport.
Retirez-les avant utilisation. 1. Retirez la goupille R (C22), puis I'axe de pivotement (C21) de la base.

2. Retirez I'axe soudé 142 (D11) de I'ensemble de fléche principale.

A DANGER

Apreés utilisation, remettez immédiatement I'axe de pivotement (C21) et I'axe soudé 142 (D11). Sans ces axes, la fleche peut
pivoter de chaque c6té et basculer, entrainant des dommages importants et des blessures graves ou mortelles.
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4. Raccordement du systéeme de pompe a engrenages en option

Montez la pompe a engrenages (H17) sur I'arbre de prise de force du tracteur. Fixez une extrémité des chaines de sécurité
galvanisées (H19) a la pompe et I'autre au tirant supérieur (G1).

Si la pompe a engrenages ne peut pas étre montée sur l'arbre de prise de force du tracteur, procurez-vous un arbre adaptateur.
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RECAPITULATIF DES POINTS DE GRAISSAGE

4 points de lubrification

4 points de lubrification

10 points de lubrification

e Les points indiqués ont été lubrifiés; vérifiez-les avant utilisation.
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COMMANDES

1. Commandes de la rétrocaveuse. Leur disposition suit le schéma SAE. . A
Toutes les commandes sont montées sur le dessus de la base et f f
accessibles depuis le sieége de l'opérateur. 5 23

Tous les opérateurs doivent lire cette section du manuel et se familiariser avec toutes les positions
et fonctions de ses commandes avant de commencer l'opération.

A AVERTISSEMENT

Ne pas utiliser la machine avant d'avoir bien compris la position et la fonction des différents ‘ | ‘ ‘
contréles. Lisez attentivement le manuel de I'opérateur. Votre sécurité est en jeu!

Schéma des commandes de la
rétrocaveuse

1. Levage et pivotement de la fleche principale

2. Stabilisateur gauche
3. Stabilisateur droit

4. Commandes du balancier et du godet

2. Montée et descente de la fleche

« Poussez le levier de commande gauche vers I'avant pour abaisser la fleche principale
« Tirez le levier vers vous pour relever la fleche.
» Poussez le levier jusqu'a ce qu'il s'arréte

i

3. Tourner a gauche et a droite

« Déplacez le levier gauche vers la gauche pour balancer la fleche vers la gauche.

» Déplacez le levier vers la droite pour faire pivoter la fleche a droite.

NN

PIVOTEMENT PIVOTEMENT

AL DROITE

<« dimp
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4. Montée et descente des stabilisateurs

« Poussez vers I'avant le deuxieme levier en partant de la gauche pour abaisser le stabilisateur gauche.

« Tirez le levier vers vous pour relever le stabilisateur.

’>

\n-n/

» Poussez vers l'avant le deuxieme levier en partant de la droite pour abaisser le stabilisateur droit.

Cmgm

« Tirez le levier vers vous pour relever le stabilisateur.

;/fn-n"*\;
% \n-n/

5. Extension et rentrée du balancier

.m%m»

« Poussez le levier situé a I'extréme droite vers I'avant pour déployer le balancier.

« Tirez le levier vers vous pour rentrer le balancier.

6. Fermeture et ouverture du godet

» Déplacez le levier droit vers la gauche pour refermer le godet.
» Déplacez le levier vers la droite pour vider le godet.

oD
FERMER

Oy
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PRINCIPES D'UTILISATION

1. Installation de la machine

1. Placez la machine sur le chantier et serrez le frein de stationnement.
2. Réglez les stabilisateurs pour enlever une partie du poids des pneus.

3. Sur un tracteur, abaissez le godet avant et placez les stabilisateurs pour enlever un certain poids des pneus. Gardez les
pneus en contact avec le sol.

La montée des roues hors du sol réduit la stabilité et la profondeur des travaux et entraine des contraintes inutiles sur les
stabilisateurs et les rétrocaveuses.

Centre de gravité trop élevé

Les roues doivent rester en contact avec le sol, car elles assurent la position la plus large du stabilisateur et le centre de gravité le plus bas.

| 2\

Stabilisateurs abaissés. Pneus en contact avec le sol.

4. Enlever la broche de verrouillage de la fléche principale.

2. Rodage de la machine

Bien qu'aucune restriction particuliére ne s'applique a la premiére utilisation de la rétrocaveuse, les vérifications mécaniques
suivantes sont recommandées:

Apres une demi-heure de fonctionnement: 1. Vérifiez tous les écrous,
boulons et autres fixations. Serrez-les au couple prescrit.

2. Vérifiez I'état des conduites, flexibles et raccords hydrauliques. Remplacez les éléments endommagés. Réacheminez ceux qui

frottent, sont pincés ou écrasés. Serrez les raccords qui fuient.
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3. Vérifiez les dents du godet. Remplacez toute dent tordue, ébréchée, cassée ou manquante.

4. Vérifiez le niveau du réservoir hydraulique, si équipé. Faites I'appoint au besoin.

5. Vérifiez les axes d'articulation de la fleche, du balancier et du godet. Assurez-vous qu'ils sont tous solidement retenus.
6. Vérifier que les goupilles du stabilisateur sont en place.

7. Lubrifier tous les points de graisse.

8. Apres avoir utilisé la machine pendant 5 et 10 heures, répéter les étapes 1 a 7.

3. Travail sur les pentes. Faites preuve d'une extréme prudence. Abaissez toujours les

stabilisateurs et le godet. Sur un sol meuble, placez des plaques ou des madriers sous les
stabilisateurs.

Ne creusez pas sur une pente avec la rétrocaveuse inclinée. Le déplacement du centre de gravité vers |'aval augmente le risque
de renversement.

Risque de renversement

La rétrocaveuse est congue pour travailler avec le chassis horizontal. Utilisez les stabilisateurs pour mettre la machine de niveau.

Au besoin, placez des planches ou des cales sous les stabilisateurs pour mettre la machine de niveau. Les quatre roues doivent
toucher le sol.

Faites pivoter la fleche vers I'amont si possible.

Evitez de faire pivoter la fleche vers I'aval. Le risque de renversement augmente fortement, car le centre de gravité se déplace
davantage vers I'aval 8 mesure que la fleche pivote.

Pour une stabilité maximale, faites toujours pivoter la fleche vers I'amont. Si vous devez la faire pivoter vers I'aval, procédez avec une extréme prudence.

Limitez le pivotement a ce qui est nécessaire pour vider le godet.
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4. Excavation

Abaissez toujours les stabilisateurs et le godet du chargeur avant. Sur un sol meuble, placez des plaques d'appui
ou des cales en bois sous les stabilisateurs.

Ne creusez pas sous les stabilisateurs. Le sol pourrait céder et la rétrocaveuse basculer dans I'excavation.

Ne creusez pas sous les stabilisateurs.

Faites toujours localiser et marquer les réseaux souterrains par un service spécialisé avant de creuser.

Soyez conscient des risques aériens.

[

Etre conscient des dangers du sous-sol et des risques aériens

5. Levage et déplacement d'une charge avec la rétrocaveuse

Baissez toujours les stabilisateurs et le godet de charge avant.
Placez toujours la machine de sorte que le levage s'effectue dans I'axe du chassis.

Pendant un déplacement avec une charge, roulez lentement et surveillez le trajet.

Utilisez une corde de guidage pour empécher la charge d'osciller. Evitez de faire pivoter la fleche pendant
le transport d'une charge. Une charge oscillant sans contréle peut causer des blessures graves ou la mort.
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Abaissez les stabilisateurs et le godet avant avant de lever une charge.

6. Excavation avec la rétrocaveuse

1. Augmentez le régime moteur jusqu'au régime moyen ou au régime nominal de la prise de
force.

2. Activez le circuit hydraulique ou placez sa commande en position de maintien. Avec la pompe sur prise de force en
option, engagez la prise de force (voir le manuel du tracteur).

3. Retirez les axes de verrouillage de la fléeche et du pivotement.
4. Faites pivoter le siége du conducteur ou installez-vous sur le siége de I'opérateur. Actionnez les commandes pour commencer a creuser.

5. Déployez le balancier et orientez le godet pour que ses dents pénétrent dans le sol sous un Iéger angle. Abaissez la fleche pour
engager les dents dans le sol. Gardez le talon du godet plus haut que les dents.

6. Rentrez le balancier pour tirer le godet dans le sol pendant qu'il se remplit. Refermez lentement le godet en méme
temps. Au besoin, abaissez la fleche pour augmenter la force d'excavation.

Excavation avec le balancier
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7. Refermez le godet lorsqu'il est plein. Relevez la fleche tout en déployant Iégérement le balancier pour éviter
d'accumuler de la terre sous la machine.

Excavation avec le godet

8. Faites pivoter la fleche hors de I'excavation et videz le godet en approchant du tas. Evitez de décharger trop loin pour
ne pas perdre de temps. Revenez vers |'excavation pour la passe suivante.

9. Approfondissement de la fouille avec chaque passe.

IMPORTANT! Ne heurtez pas la paroi de I'excavation pour arréter le godet; cela pourrait endommager la rétrocaveuse.
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APRES UTILISATION

1. Arrét et stationnement de la machine
Garez la machine sur un sol sec et plat.
1. Baissez la fleche vers le sol.

2. Serrez le frein de stationnement.

3. Laissez le moteur tourner au ralenti cing minutes pour le refroidir.

4. Désactivez le circuit hydraulique ou désengagez I'embrayage de prise de force, selon I'équipement.
5. Coupez le contact et retirez la clé.

6. Ouvrez le coupe-batterie, s'il existe.

7. Descendez de la machine en gardant trois points de contact. Posez les pieds uniquement sur les surfaces antidérapantes.

2. Remise en place de I'axe de pivotement et de I'axe soudé 142

Lorsque la machine n'est pas utilisée, insérez I'axe de pivotement (C21)
et fixez la goupille R (C22) pour immobiliser la base et la
fleche.

Insérez ensuite I'axe soudé 142 (D11) pour immobiliser

I'ensemble de base et I'ensemble de fléche.

Cc21 D11

3. Stockage

En fin de saison ou avant une période d'inactivité, dételez et entreposez la rétrocaveuse. Réparez ou remplacez les composants
usés ou endommageés pour éviter un arrét imprévu lors de la prochaine utilisation.

Pour assurer une longue durée de vie a la rétrocaveuse et prévenir les problémes, procédez comme suit:

1. Lavez la machine avec soin a I'aide d'une laveuse a pression pour enlever toute saleté, boue et débris.

2. Inspectez le godet, le balancier et la fleche pour repérer les dommages ou matériaux enchevétrés. Réparez ou remplacez
les piéces endommageées et retirez les matériaux enchevétrés.

3. Vérifier I'huile dans le réservoir facultatif (si tel est le cas). Ajouter au besoin.

4. Lubrifiez tous les graisseurs. Remplissez les cavités de graisse pour chasser I'eau résiduelle du lavage.

5. Retouchez les éclats et rayures de peinture pour prévenir la rouille.

6. Entreposer la machine dans un endroit éloigné de I'activité humaine. Sélectionnez une zone séche, plane et exempte de débris.
7. Placez des cales ou des planches sous la base et le godet.

8. Dételez la machine du tracteur.

9. Mettre les bouchons en plastique sur les extrémités des tuyaux et les ranger dans les supports de stockage pour les garder hors du sol.

10. Enduisez les tiges de vérin exposées de graisse épaisse pour prévenir la rouille.

11. Si I'entreposage intérieur est impossible, recouvrez la machine d'une bache imperméable solidement attachée.

12. Ne pas permettre aux enfants de jouer sur ou autour de la machine stockée.
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CALENDRIER D'ENTRETIEN

Effectuer les procédures de maintenance au moment indiqué ou a l'intervalle des heures, selon la premiére éventualité.

Eléments a vérifier

Fréquence de vérification

Retirez les matériaux enchevétrés dans la rétrocaveuse.

Avant/apres le travail

Vérifiez que toutes les attaches sont serrées.

Avant/apres le travail

Vérifiez les conduites, flexibles et raccords hydrauliques. Remplacez les éléments

endommagés. Réacheminez les flexibles qui frottent, sont pincés ou écrasés.
Serrez tout raccord qui fuit. S'assurer que les raccords sont propres et exempts de saleté.

Avant/apres le travail

Graissez la rétrocaveuse.

Toutes les 8 heures d'exploitation ou tous les jours

Graissez |'arbre de prise de force, si équipé.

Toutes les 50 heures d'exploitation ou par semaine

Vérifiez |'état des dents du godet.

Toutes les 50 heures d'exploitation ou par semaine

Nettoyez la machine: retirez les matériaux enchevétrés et les débris accumulés.

Toutes les 100 heures d'exploitation ou par an

Vérifiez le niveau d'huile du réservoir de pompe sur prise de force, si équipé.

Toutes les 100 heures d'exploitation ou par an

Remplacez le filtre de retour de la pompe sur prise de force, si équipé.

Toutes les 500 heures d'opération
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DEPANNAGE

PROBLEME

CAUSE PROBABLE

SOLUTION

Les tiges de vérin ne

bougent pas ou bougent lentement.

Pas d'huile hydraulique sous pression.

Filtre a huile obstrué. Remplacez-le.

Niveau d'huile hydraulique bas. Faites I'appoint du réservoir.

Flexibles de pression et de retour de la rétrocaveuse

inversés.

Inversez les raccordements des flexibles.

Débit d'huile insuffisant.

Régulateur de débit réglé trop bas. Augmentez le débit.

Raccords rapides bloqués, endommagés ou incompatibles.

Nettoyez ou remplacez les raccords rapides. Les raccords

accouplés doivent étre du méme type.

Clapet antiretour bloqué.

Nettoyer ou remplacer.

Vitesse du moteur trop lente.

Augmentez le régime moteur jusqu'a la valeur appropriée.

Mouvements saccadés des vérins.

Fuite hydraulique. Présence d'air dans le circuit

hydraulique.

Serrez tous les raccords hydrauliques. Actionnez les

vérins sur toute leur course pour
chasser |'air.

Le levier de commande ne revient pas

au point mort lorsqu'il est relaché.

Ressorts de rappel affaissés.

Vérifier et remplacer si nécessaire.

La soupape de commande peut étre endommagée.

Serrer ou remplacer si endommageé.

Tuyau hydraulique qui fuit.

Tuyau usé ou endommagé.

Remplacer le tuyau. Vérifier I'acheminement du tuyau pour éviter

I'abrasion et les frottements.

Raccord de flexible desserré. Adaptateurs ou embouts

de flexible endommagés.

Serrer ou remplacer si endommageé.

Fuite d'huile au vérin.

Joints usés.

Faites appel a un technicien. Le remplacement des joints peut
étre
nécessaire.

Fonctionnement hydraulique
irrégulier.

Distributeur incompatible. Il doit correspondre
au circuit hydraulique du tracteur (a centre ouvert ou

ferme).

Déterminer si le systeme hydraulique du tracteur est

a centre ouvert ou fermé. Assurez-vous de leur compatibilité.

La fléche descend toute seule.

Fuite interne des joints.

Remplacer les joints.

Valve d'équilibrage défectueuse.

Réparation ou remplacement.

La fleche ne pivote pas
ou pivote lentement.

Axe de verrouillage du pivotement en place.

Supprimer les goupilles de verrouillage avant de commencer a travailler.

Pas de pression d'huile.

Filtre a huile obstrué. Remplacez-le.

Niveau d'huile hydraulique bas. Faites I'appoint du réservoir.

Débit d'huile trop faible.

Régulateur de débit réglé trop bas. Réglez-le pour

augmenter le débit.

Vitesse du moteur trop basse.

Augmentez la vitesse jusqu'au régime approprié.

P www.tmgindustrial.com

37/51

SANS FRAIS:1-877-761-2819




VUES ECLATEES ET LISTE DES PIECES

1. Base et siége

LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N°DE PIECE DESCRIPTION QTE
1 Base et siége 1 5 Ensemble de béquilles stabilisatrices 2
2 Montage de la console 1 6 Pieces du godet 1
3 Ensemble de pivotement de la fleche 1 7 Montage de I'attelage a 3 points du tracteur 1
4 Ensemble de fleche 1 8 Robinet de régulation du débit 1
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2. Base et siége
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LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
Al S|ege 1 Al12 Goupille fendue 4 x 32 5
A2 Plaque inférieure de siége soudée 1 Al3 Rondelle plate @20 4
A3 Plaque de support de siége soudée 1 Al4 Axe de vérin de stabilisateur @20 x 133 4
Ad Grande rondelle @10 1 Al15 Base soudée 1
A5 Bouton heptagonal @40 x M10 x 25 1 A16 Bloc tampon 2
A6 Boulon hex. entiérement fileté M12x45 8 A17 Bague C25 x 28 x 25 4
Support supérieur du vérin de pivotement
A7 Rondelle plate @12 21 Al8 , 1
soudeé
A8 Ecrou hex. autofreiné, insert non métal. M12 8 A19 Axe de raccordement de l'assise 1
A9 Boulon hex. entiérement fileté M12x60 2 A20 Grande rondelle @8 4
A10 Ressort de compression 2 A21 Boulon hex. entierement fileté M8x20 4
All Plaque de traction de 2 A22 Ecrou hexagonal M12 5
sécurité
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3. Montage de la console

Bl%16  B17

/\/\\:/
//<\m ]\Vérin de pivotement
- .

</ <@ Vérin de balancier

N :L \:L \\s Stab|llsateurgauche
yern  Verin vérin

Vérin de

B17 fleche godet s B18

B16

LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DEPIECE DESCRIPTION QTE
B1 Paque de montage de la vanne de 1 B12 Poignée courbée M12x235 2
B2 Boulon hexagonal M8x16 8 B13 Poignée droite M8x210 2
B3 Grande rondelle 12 B14 Ecrou M8 4
B4 Rondelle élastique ®8 4 B15 Distributeur a six sections 1
B5 Boulon hexagonal M8x30 2 B16 Raccord droit, £ 31CxMORB 0808 2
B6 Boulon hexagonal M10x30 3 B17 Raccord droit, £ 31CxMORB 0508 12
B7 Rondelle ®10 6 B18 Capot de console 1
B8 Entretoise 4 B19 Eorou hexagonal autofreiné 3
B9 Capot de console 1 B20 Boulon hexagonal Méx10 3

B10 Protection en caoutchouc 2 B21 Sﬁﬁzﬁ:&f 1
B11 Ecrou M12 4
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4. Ensemble de pivotement de la fléeche

Vers le
4

G Ae C20

- \L
. c4

L 3

T

C7

< 7 Vers le
~ rifics Be
™~

\\\
o ok \\‘\ C16
C3 ‘>
4
C15
Cl4
LISTE DES PIECES
N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N°DEPIECE DESCRIPTION QTE
c1 Rondelle d'étanchéité composite 13,7 x 20,6 x 2 10 Cc12 Espaceur 4
Flexible en té de '
c2 pivotement 2 C13 Axe d'attelage 2
Cc3 Boulon creux G1/4 2 C14 Ecrou hex. autofreiné, insert non métal. M8 2
c4 Boulon creux allongé G1/4 2 c15 Boulon hex. entiérement fileté M8X70 2
c5 Flexible du vérin de pivotement droit 1 C16 Bague C30 x 34 x 30 2
c6 Vérin de pivotement 60 x 205 2 Cc17 Ei’\‘/zfg:r?; tS°Udé de 1
Cc7 Boulon hex. entiérement fileté M8X20 3 c18 Anneau de retenue @30 1
cs Rondelle élastique standard @8 3 Cc19 Axe soudé 128 1
Cc9 Rondelle plate a8 3 C20 Flexible du vérin de pivotement gauche 1
C10 Axe soudé 105 2 c21 Axe de pivotement 1
c11 Graisseur droit 4 c22 Goupille R @4 1
M8x1
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5. Ensemble de fleche
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LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
D1 Graisseur droit M8 11 D17 Boulon hex. entiérement fileté M8x50 2
D2 Axe 165 1 D18 Bague C25 x 28 x 25 8
D3 Ecrou hex. autofreing, insert non métal. M6 5 D19 Boulon hex. entierement fileté M8x55 4
D4 Boulon a téte hexagonale M6x55 1 D20 Axe de fixation de godet @25 x 202 2
D5 Flexible d'entrée du vérin de fleche 1 D21 Bielle soudée 1
D6 Flexible de sortie du vérin de fleche 1 D22 Bielle soudée 1
D7 Vérin de fleche 70 x 404 1 D23 Flexible de sortie du vérin de godet 1
D8 Boulon hex. entiérement fileté M6x0 2 D24 Flexible d'entrée du vérin de godet 1
D9 Axe @30 x 181 2 D25 Boulon hex. entigrement fileté M6x50 2
D10 Ensemble soudé de fléche principale 1 D26 Axe @25 x 137 2
D11 Axe soudé 142 1 D27 Vérin de godet 60 x 400 1
D12 Bague C30 x 34 x 30 2 D28 Vérin de balancier 70 x 415 1
D13 Ensemble de balancier 1 D29 FIexibIg de sortie du vérin de 1

balancier
D14 Bielle soudée 2 1 D30 Flexible d'entrée du vérin de 1
balancier
D15 Douille soudée 214 2 D31 ﬁ)ol[ier de 4
exible
D16 Ecrou hex. autofreing, insert non métal. M8 6
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6. Ensemble de béquilles stabilisatrices

LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N°DE PIECE DESCRIPTION QTE
E1l Flexible d'entrée du vérin de stabilisateur droit 1 E9Q Plaque inférieure soudée 2
E2 Vérin de stabilisateur 50,8 x 285 2 E10 i\ﬁez ge fixation de jambe de force ©20 2
E3 Flexible de sortie du vérin de stabilisateur 2 E11l Goupille & ressort 5x30 4
E4 Graisseur droit M8 2 E12 Ecrou hexagonal M12 8
E5 Jambe de force soudée 2 E13 Rondelle élastique standard @12 8
E6 Goupille fendue 4 x 32 4 E14 Rondelle plate @12 8
E7 Rondelles plates @20 8 E15 caoutchouc 4
Flexible d'entrée du vérin de stabilisateur
ES Axe de fixation du vérin de stabilisateur @20 x 93 2 E16 1
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7. Pieces du godet et du pouce hydraulique

F3
F2
F1
N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
F1 Boulon hexagonal a pas fin M12 x 45 6 F4 Ecrou hexagonal 4 pas fin M12 6
E2 Rondelle élastique @12 6 F5 Corps de godet soudé de 12 po 1
F3 Dent 3
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8. Montage de | ' attelage a 3 points du tracteur

G20

G19

LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
G1 Barre de liaison centrale 1 G11 Support droit de rétrocaveuse 1
G2 Bague de barre de traction 1 G12 Boulon hexagonal M14x45 )
G3  |odneure 2 G13  |Rondelle ®14 16
G4 ;J:tr%t;(;\?:ufsoerce droite de 1 G14 ’I\Eﬂargu hexagonal autofreiné 8
G5 Rondelle ®20 10 G15 Egglzfise de 1

E h | autofreiné S| rt he de réti
G6 Mczrgu exagonal autofreiné 5 G16 upport gauche de rétrocaveuse 1
G7 Boulon hexagonal M20 x 55 2 G17 Boulon hexagonal M20 x 190 1
G8 Axe d'attelage inférieur 2 G18 Boulon hexagonal M20x100 1
G9 g?gpille de verrouillage 2 G19 ;J:tr::)tézéi:ufgce gauche de 1
G10 Rondelle ¢22 2 G20 Boulon hexagonal M20 x 130 1
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9. Robinet de régulation du débit

Vers le
distributeur

orifice

H1
H2
distributeur
H orifice P
] 1

i i

II|/- i I 2 7
WIIRTSD 2"
o 10 e e
ool | S
P -2

L% ﬂ\’:)

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
H1 Raccord rapide 1/2 NPT 2 H12 Grande rondelle ®10 2
H2 Flexible 1/2 po, FJIC10 x MP08 x 79" 2 H13 Boulon hexagonal M10x35 2

Flexible 1/2 po,
Droit, FJICXMORB 1010
H3 2 H14 90FJIC08x90FJIC08x%20.5 " 1
H4 Rondelle ®10 2 H15 Droit, MJICxBSP MCS 0808 1
H5 'I\'E/Ic1r8u hexagonal autofreiné 2 H16 Clapet antiretour 1
H6 Robinet de régulation du débit 1 H17 Droit, FJlCXBSP MCS 1008 1
H7 Rondelle &8 4 H18 Coude 90°, MJIC x FJIC 1010 1
H8 AEA‘;;OU hexagonal autofreiné 2 H19 Té, MJIC x FJIC x MJIC 101010 1
H9 Droit, MJICXMORB 0810 1 H20 Boulon hexagonal M8x55 2
H10 Coude 90°, MJIC x FJIC 0808 1 H21 z’{éab?tue de montage de la vanne de régulation du 1
H11 Flexible 3/8 po, FJIC08 x 90FJIC08 x 19,7 po 1
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10. Pompe a engrenages et réservoir hydraulique (en option)

Vers
l'orifice P

du
distributeur
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LISTE DES PIECES

N° DE PIECE DESCRIPTION QTE | N° DE PIECE DESCRIPTION QTE
J Boulon hex. entierement fileté M10x30 4 J19 Chaines galvanisées 1
2 Rondelle élastique @10 4 320 'e’\:rlgﬂau 1
J3 Grande rondelle plate @10 4 J21 Boulon a ceil & ressort M10 x 50 1
J4 Vis cruciforme M4 x 8 3 J22 Plaque 1
J5 Filtre a air 1 J23 Rondelle plate @10 2
J6 Réservoir d'huile soudé 1 J24 Ecrou hexagonal M10 2
J7 Indicateur de niveau d'huile M27x1.5 1 J25 Boulon hex. entierement fileté M12x25 2
Jjs Filtre d'aspiration d'huile 1 126 Rondelle élastique @12 2
Jo Joint d'étanchéité combiné 27. 5x35x2. 5 1 J27 Rondelle plate @12 2
Jio  |Joint de téle 1 J28 Raccord adaptateur 1
J11 Bride d'aspiration d'huile 1 J29 Flexible 1
J12 Rondelle plate @8 6 J30 Vis a six pans creux M8 x 20 4
J13 Rondelle élastique &8 10 J31 Filtre de retour d'huile 1
J14 Boulon hex. entiérement fileté M8x16 6 J32 Raccord adaptateur 1
Jis  [Flexible 1 133 Flexible 1
J16 Raccord adaptateur 1 J34 Bouchon hexagonal extérieur M16x1,5 1
J17 Zggﬂ;ggaz o 1 J35 Joint d'étanchéité combiné 16. 4x22x2. 5| 1
J18 Boulon hex. entiérement fileté M10x30 1
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Diagramme de raccordement hydraulique
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