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MODELE TMG-PSM27

CAPACITE DE COUPE DE 27 po
SCIERIE PORTATIVE

MOTEUR KOHLER COMMAND PRO

« Veuillez lire el comprendre le manuel du produit complétement avant I'assemblage

« \Vérifiez |a liste des piéces pour vous assurer gue toutes les pidoes sont regues

|
AVERTISSEMENT
. « Porter des lunettes de sécurité ou d'autres dispositifs de protection pendant 'assemblage
« Ne relournez pas le produit au revendeur. [ls ne sont pas equipés pour trailer vos demandes.
Pigces manguantes ou gquestions sur le montage?
Yeuillez contacter ; 1-877-761-2819 ou coumel ; cs@tmaindustrial.com
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Merci beaucoup d'avoir choisi la scierie portable TMG-PSM27. Pour référence future, veuillez
remplir |a date d'achat du propriétaire:
Sauvegardez le regu pour la garantie et ces instructions. Il est important que vous lisiez tout le manuel

pour se familianser avec ce produit avant de commencer a ['utiliser.

Cette machine est prévue pour certaines applications seulement. Mous recommandons fortement cette machine est

non modifiés et/ou utilisés pour une application autre que celle pour laquelle ils ont été congus. Si vous avez
toute question relative a une application particuliere, NE PAS utiliser la machine avant d'avoir
Contactez-nous pour déterminer si le produit peut ou doit étre utilise.

Pour des questions techniques et des piéces de rechange, veuillez contacter TMG Industrial-A division of

Transcan Motorsports Inc.

UTILISATION

Cette scierie est congue pour le sciage des grumes tandis que |a scierie est solidement soutenue au sol.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Objet DESCRIPTION
MOTEUR 14 HP Kohler
Diamétre maximal du journal 27" (685mm)
Largeur maximale du panneau 21-1/2" (548mm)
EE"‘LTEA%""ES 1-1/4 x 144" (32 x 3658mm)

REGLES GENERALES DE SECURITE

f I E ATTENTION: Lisez et comprenez toutes les instructions. Défaut de suivre toutes les instructions énumeérées ci-dessous

peut entrainer un choc &lectrigue, un incendie etfou des blessures graves.

i ' '\: ATTENTION: Les avertissements, mises en garde et instructions discutés dans le présent manuel d'instructions
-

ne peut couvrir toutes les conditions ou situations possibles. Il doit &étre compris par le

l'opérateur que le bon sens et la prudence sont des facteurs qui ne peuvent pas étre intégrés dans ce produit, mais

doit étre fournie par I'exploitant.

{ ! E ATTENTION: MNe actionnez |le moteur que dans une zone bien ventilee. Monoxyde de carbone produit
par le moteur pendant ['utilisation peut tuer. Ne pas utiliser a l'interieur, pres des fenétres ou dans d'autres zones abritees
NoTE: Toutes les lois fédérales et des Etats et tout réglement ayant compétence pour la sécurité

les exigences relatives a l'utilisation de la machine ont préséance sur les énoncés du présent manuel. Utilisateurs

cette machine doit respecter ces réglements.
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ETABLISSEZ CES INSTRUCTIONS

DOMAINE DE TRAVAIL

+ Gardez |a zone de lravail propre, sans encombre el bien &clairée. Les zones de lravall encombrées el sombras peuvent causer des accidents.

L'Union européenne
de liquides, gaz ou poussiéras inflammakbles. Les outils électriques créent des étincelles qui peuvent enflammer la poussiére ou les fumées.

+ Gardez les enfants et les passants a l'écart pendant I'utilisation d'un outil &lectrigue. Les distractions peuvent vous faire

perdre le controle, de sorte que les visiteurs devraient rester & une distance sécuntaire de la zone de travail.

= Sayez conscient de toutes les lignes electriques, circults électriques, conduites d'eau et autres risgues mécanigues dans volre
la zone de travail, en particulier les dangers au-dessous de la surface de travail caché de l'avis de I'exploitant que
peut &tre contacte involontairement et peut causer des dommages personnels ou materiels.

- Soyez attentifs aux alentours. L'utilisation d'outils électrigues dans des zones de travail confinées peut vous metire

dangereusement proche des outils de coupe et des pigces tournantes,
SECURITE DE LA COMBUSTION INTERNE

:’ ! E ATTENTION: Les moteurs & combustion interne présentent des risques particuliers pendant le fonctionnement et

Le carburant. Lire et suivre les instructions d'avertissement dans le manuel d'utilisation du moteur et la securite
directives ci-dessous. Le non-respect des avertissements et des normes de securité pourrait entrainer des blessures graves.

la mort.

» MNe pas faire tourner la machine a lintérieur ou dans une zone fermée telle qu'une tranchée profonde, sauf si nécessaire
La ventilation est assurée par des ventilateurs ou des tuyaux d'echappement. Gaz d ' échappement provenant

moteur contient du monoxyde de carbone toxique gaz; I'exposition au monoxyde de carbone peut causer une perte
et peut conduire a la mort.

= NE PAS fumer pendant le fonclionnement de la machine,
« NE PAS fumer lors du ravitaillement du moteur,

= NE PAS ravitailler un moteur a chaud ou en marche

- DO NaT ravitaille le moteur prés d'une flamme ouverte.

= NE PAS déverser de carburant lors du ravitaillement du moteur.

* NE PAS executer le moteur pres des flammes ouvertes

+ ALWAY'S remplir le réservoir de carburant dans une zone bien ventilée.
« Toujours remplacer le bouchon du résenvelr apreés le ravitalllemeant.

= ALWAYS vérifier les conduites de carburant et le réservoir de carburant pour détecter les fuites et les fissures avant de démarrer le moteur. Faites

ne pas faire fonctionner la machine en cas de fuite de carburant cu de fuite des conduites de carburant

= ALWAYS éviter le contact avec ke carburant chaud, Mhuile, les fumées d'échappement et les surfaces solides.
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SECURITE PERSONNELLE

» Restez vigilant, regardez ce que vous faites et utilisez le bon sens lors de I'utilisation d'un outil d'alimentation.
Ne pas utiliser un outil de puissance pendant que vous étes fatigue ou sous l'influence de drogues, d'alcool ou de medicaments,

Un moment d'inattention pendant le fonctionnement des outils électriques peut entrainer des blessures graves.
+ Habillez-vous correctement. Ne portez pas de vétements laches, d'objets en bois ou de bijoux. Garde tes cheveux en tenue

Ancgngn

parties. Les events d'air couvrent souvent des parties mobiles et dolvent &tre evites

+ Utiliser des vaternants et du matériel de sécurité, LHiisez des unettes de sécurité ou des lunettes de sécuritd avec des boucliers latéraux qui

se confarmer aux normes nationales en vigueur ou, au besoin, a une protection frontale. Utiliser comme masque de poussiére dans la poussiére

las conditions de travail. Cela s'apoligue & toutes les parsonnes qui ravaillen! dans |a 2ona de travail. Ullisez égatemant das chaussures de sacurilé sans ski,
le chapeau dur, les gants, les systemes de dépoussiérage et, le cas écheant, |la protection auditive.
+ Ne pas depasser la portée. Gardez un pied et un éguilibre appropriés en tout temps.

» Supprimer les clés ou clés de réglage avant de se connecter a |'alimentation ou allumer I'outil.
Une clé ou une clé qui est attachée a une partie tournante de I'outil peut causer des blessures.

* Me jamais effectuer de réglages de guidage de |a lame, enlever ou installer des lames ou effectuer tout autre entretien

ou faire tout autre réglage lorsque le moteur tourne. Toujours arréter le moteur, enlever le
clé d'allumage, et garder le moteur éteint avant d'exécuter l'une des procédures susmentionnées.

Consuliez le manuel de votre moteur pour connaitre les procédures d'arrét sécuritaire afin de prévenir 'inflammation par accident.

UTILISATION ET PROTECTION DES OUTILS

« Agsurez-vous que l'opérateur connait bien les précautions de sécurité et les technigues de foncticnnement appropriées
avant d'utiliser la machine.

« Me touchez jamais le moteur ou le silencieux pendant que le moteur est allumé ou iImmeédiatement aprés qu'il ait éte éteint.
Ces zones deviennent chaudes et peuvent causer des brilures.

« Toujours fermer |la soupape de carburant sur les moteurs lorsque la machine n'est pas utilisee.

- Eviter le "kick-back" en sachant quelles conditions peuvent le créer.

= Me forcez pas l'outil. Les outils font un travail meilleur et plus sir lorsqu'ils sont utilisés de la maniére pour laquelle ils sont
congu.

» N'utilisez jamais la scierie avec un interrupteur ou un gaz défectueux. Tout outil electrique qui ne peut pas étre
controlé avec l'interrupteur est dangereux et doit étre répare avant ['utilisation.

- Eteignez le moteur et placez |'interrupteur dans |a position verrouilliée ou éteinte avant de I'entretenir,
reglage, installation d'accessoires ou d'accessoires, ou stockage. Ces mesures preventives de securité réduisent
le risque de démarrer accidentellement l'outil.

» Sécurisez les grumes avec le dispositif de serrage & vis au lieu d'utiliser votre main ou celle d'un autre individu

Au secours. Cette précaution de sécurité permet un ben fonctionnement de Foutil en utilisant les deux mains.

= Entreposer la scierie. Lorsque la scierie n'est pas utilisée, conservez-la dans un endroit sec, slr ou bien couvert.
et hors de portée des enfants. Inspecter la scierie pour une bonne condition de travail avant Fentreposage
et avant de réutiliser.

- Maintenez votre scierie. Il est recommandé d'examiner ['état général de la scierie.
avant son utilisation. Gardez votre scierie en bon état en adoptant un programme de réparation consciencieuse
et l'entretien conformément aux procédures recommandées dans le présent manuel. Le cas échéant
vibrations anormales ou bruit se produit, éteindre immédiatement la scierie et avoir le probleme
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corrigé avant utilisation ultérieure.

+ Gardez les lames de scie pointues et propres. Les lames de scie & bande bien enfretenues sont mains susceplibles de se lier et

sont plus faciles & controler.

« Nettoyage et Lubrification. N'utilisez que du savon et un chiffon humide pour nettoyer voire scierie. Nombreux ménages
Les neftoyants sont nocifs pour les composants en plastique et en caoutchouc de la scierie.

* N'utilisez que les accessoires recommandes par le fabricant pour votre modéle. Accessoires
peul convenir & une autre scierie peut créer un risque de blessure lorsgu'elle est utilisée sur la scierie GT26.

» Toujours utiliser la machine avec tous les dispositits de sécurité et les protecteurs en place et en ordre de fonctionnement. NE PAS

modifier ou modifier les dispositifs de sécurité. NE PAS uliliser de machine si des dispositifs de sécurite ou

les gardes sont portés disparus ou ingpérants.
* Me laissez jamais la sciene sans surveillance.

* Coiled blades can spring apart with considerable force and unpredictably in any direction. Always
traiter avec le plus grand soin les lames enroulées, y compris celles emballées dans des boites.

= N'utilisez jamais |'équipement pour couper autre chose que du bois ou & d'autres fins que la coupe
bois tel que décrit dans le présent manuel.

PROCEDURE DE DEmarrage - FONCTIONNEMENT DE L'EQUIPEMENT
1. Porter des gants de travail lourds, des lunefttes homologuées ANSI derriére un bouclier plein visage, un travail en acier
des boltes et un masque a poussiére
2. Ne fonctionner gu " avec assistance.
3. S'assurer gue les blocs guides sont semrés et gue la voie est a niveau
4. Remplir le réservoir de lubrification d'eau propre et laver le detergent.

5. Démarrer et actionner le moteur conformeéement au manuel fourni.
G. DGFH'ESSIOH de l'accélérateur pour faire monter la lame a pleine vitesse.

7. Les gaz doivent &tre complétement enfonces lorsque la scie est sous charge.

8. Couper les branches du bois a transformer.

9. MISE EN GARDE: pour éviter la mort ou les blessures graves. Ne coupez pas de bois avec des objets étrangers

clous, pigces metalligues, etc.

10. Placez le bois a couper sur les supports.

11. ATTENTION: L'opéerateur et les assistants doivent rester a '&cart de 'avant et de l'arriére de la lame
chague fois gue le moteur est allumeé.

12 Déplacez la téte de scie lentement le long de la voie et contre |e bois pour faire la coupe.

13. Couper les cotés arrondis de la biiche.

14. Lorsgue le journal est carré, les planches ou les poteaux peuvent &tre coupés selon les spécifications personnalisées.

15 Pour prévenir les accidents, éteignez le moteur et débranchez son fil de bougie aprés utilisation. Attendez
le moteur pour refroidir, nettoyer les pieces extérieures avec un chiffon propre, puis stocker |'eguipement hors de

La portee des enfants.
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ENTRETIEN

Un entretien adéquat et régulier est essentiel pour la sécurité de l'opérateur, pour oblenir de bons résultats de fraisage et pour

prolonger la vie de votre investissement.

1. Roulements de roue de bande — Doit &tre inspecté avant utilisation pour s'assurer gu'ils ne sont pas portés, Les roulements sont
scellé et n'ont pas besoin d'étre graisse.

2. Roulements de guidage de |a lame — Inspecter avant utilisation pour des rainures ou des marquages excessifs

étui. Remplacer si nécessaire.

1. Tension de i e — Frd-!ﬂwle*laﬂ’?’!t?*?‘.fﬁm
AT LT T L T L T T L L T T e L T L L L T L T T T L T T T e o T L T - T - T e T T e o L L L T T - L T T T T T e T e T e L L T T T T T T T T P L T T T 1T

Graisse a haute pression.

4. Vis 4 billes — Graisser fréquemment.

5. Ceintures — Veérifier periodiguement |'état et l'usure de |a courroie d'entrainement et de la courroie de ralenti. S'assurer que la lame
ne roule pas sur les roues de bande.

6. Courroie d'entrainement — \Vérifiez périodiquement la tension de la courroie d'enfrainement. Il ne doit pas dévier de plus de 1/2".

7. Poignees de came a fermeture de éle de scie — Graisse tous les 30 jours ou selon les besoins.

8. Postes verticaux a téte de scie — poteaux de pulvérisation avant utilisation avec un lubrifiant de pulvérisation de silicone tel que 3 en-1

ou Jig-A-Loo.

9. Gardes-roues — Enlevez réguliérement toute accumulation de sciure qui peut s'accumuler a l'intérieur de la bande

Des gardes-roues.

10. Reservoir de lubrification — Remplir seulement d'un mélange de détergent a I'eau ou au lavage (une a deux capsules) ou
les mois d'hiver, utilisez le liquide lave-glace. Ne laissez pas le lubrifiant dans le reservoir si les temperatures baissent
inférieure a 0 degre Celsius.

11. Lubrifiant a lame — Ne jamais utiliser de carburant diesel ou de kéroséne comme lubrifiant 3 lame. Ces substances plomb
a l'usure prématurée de vos ceintures et a de mauvaises performances de sciage. Pour les opérations hivernales, remplacer
lubrifiant d'eau avec liquide lave-glace.

12. Moteur — Vérifier le niveau d'huile du moteur avant chacque utilisation et maintenir le moteur selon

instructions données par le constructeur du moteur dans |e manue! du moteur.

13. Cables de levage de la téte de scie — réguliérement avant, pendant et aprés les opérations, inspecter les cébles
I'usure ou les clins d'ceil. Assurez-vous que les cébles sont en parfait état. Partie enroulée d'huile du cable souvent

d'une
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ASSEMELAGE DE LA SCIERIE

#1 — INSPECTION

Sortez toutes les piéces de |a caisse d'expédition et posez-les.

#2 - TRAQUES

Assemblez le systéme de voie et securisez facilement avec les ecrous et boulons fournis. Il est important de ne pas

serrer les boulons a ce stade. Ceci sera fait apres que la téte est assemblée et roulée le long de la
piste. |l est ideal pour assembler les pistes sur une base solide et de niveau qui est un minimum de 4

le sol — Nous vous recommandons d'attacher les jambes de nivellement aux dormants dont nous discuterons plus tard dans le
Manuel d'instructions). Cela permetira un nettoyage facile de la sciure sous les rails et la hauteur
I'ajustement du support du log et la mise a niveau plus facile de |a piste.

__.-;::_.-'
-
e i -1
i L
T i
-

e

=
Plague limite (4) ol aal
'\\\
Voie A (2)
Serrure de log (2)
Voie B (2)

Log Support Assemblée (2)

Assamblée de soutien du journal conjaint (1)

Pieds (12)

Soutien vertical court (2)

Soutien vertical long (2)

Support du journal {2)

1.Installer |es pieds de nivellement et les attaches & la piste, et installer la base de tube coulissant sur la piste,répéter
linstallation ci-dessus jusqu'a ce que les qualtre soient termings

Voie L: 4 ,;,
Pieds: 12 ; P -
Base du tube coullssant: 4 : % iz »;,,’ﬁ“‘f
;g;) . Eviﬁ-—’:rf
' =0
Brides & hexagone:  M10x30 8
- Ecrou: M10 8
L Ecrou: M16 24
)
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2. Attachez les supparts de croisement de la vole vers le canal de fa lgne avec les éocrous =t boulons fournis, La plague d'assemblage est

utilise & la jointure pour joindre les deux sections ensemble (présenté dans limage en bas de droite). Veiller uniguement a ce que
Serrer la main & ce stade. Les boulons seront complétement serrés une fois que |a téte est libre de rouler sur
les voies et fournir la bonne largeur de voie.

|
r | - i
jf . : . ¢§£"{= //
K= @ A ol
Pl o Wl ¥ W ! P P -
& YL : ¢ vl |
\_-- .; | — v - _— :'
“IF .'l —
} [ |
_J,_l_—| | L i —
= |T@ : ©= © o] ©
'-‘-"-"H'j I I| r"—""\ | !’r
I »-é'.i-. || || ‘JI e | r—'\“
. | @ | - ¥ @ @ 9 ®@ S
B 5---'14, b - -.':' = —
5\,_"__‘_‘:“__,1 e L) _ - —_
Bouchons a bride en hexagone: M10x30 18 Bouchons & bride en hexagone: M10x30 16
Ecrou: M10 16 Ecrou: M10 16

3.Assembler les arréts de chariot aux extréemités des voies (4 arréts au total) et serrer.

~
P ey,
0] (]
'\v\- - __,’, = __\:I 'I
/ [ A v e
[.
Brides a hexagone: M10x30 8
RS Ecrou: M10 ]
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#3 - griffes de serrage & SUPPORTS

Monter des morceaux de chien en rondins comme indigué ci-dessous et utiliser de la graisse anti-eau sur la poignée filetée

et la poignée.

- 17 o
= g Dl g
" Y fte ;

T

39
AR eI S

. o)

wr

et

:

Attachez I'ensemble a la voie en utilisant les écrous et boulons fournis et serrez. Joindre I'assemblage du chien a
rail comme indiqué ci-dessous avec les 4 écrous et boulons fournis. Notez qu'il y a plusieurs endroits le long

la voie ol cet ensemble peut étre boulonné. Selon le nombre de sections de piste utilisées,

sélectionnez une position de pince & log gul permelira de seécuriser fermement |2 log contre les supports du log.

Insert log supports into track cross supports and secure with “T" handles. The "T" handle threads
doil étre recouvert de graisse impermeaable. La scierie comprend deux ensembles de supports de billes — un court

ensemble et long ensemble. L'ensemble plus long est idéal pour les plus gros logs et 'ensemble plus court est idéal pour les petils logs

et des caneftes carrees.
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Mous recommandons que tex visse les jambes de nivellement aux dormants une fois gue le moulin a été fait niveau. Alors
avant de tex visser le moulin aux dormants, il est fortement recommande gue vous exécutez une ligne de corde

des deux cotés du moulin, pour s'assurer que la voie est droite et niveau. (La ligne de corde est en rose

l'image ci-dessus).

Les ARROWS BLACK indiquent ou se trouvent les jambes de nivellement. Il y a 4pcs par 87in.
de piste. 174 po sur la machine. Sur les couchettes intermédiaires les jambes de nivellement alternent. Nous

recommander de placer les jambes de nivellemant de 'using sur des dormeurs de gauche & droite comme indiqué ci-dessus. Toai
dowent s'assurer gue les couchettes sont également a niveau. Pour ce faire, vous utilisez un niveau d'esprit gllant de gauche a dreite sur le dessus

de chague couchette et aussi en ulilisant une ligne de corde sur la longueur de |a piste. La ligne de corde doit &tre

environ 10 mm au-dessus des couchettes.
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#4 - ASSEMELEE DES Position de transport

1. Placez une couverture mobile sur la palette d'expédition a laguelle la caisse de scierie a élé attachée. La couverture

empécher les couvertures de protection de la lame de se gratter. Utiliser un minimum de deux personnes ou un

systéme d'avantage, retirer 'assemblage de la téte de la caisse de scierie et placer la face vers le bas sur le videur.
L'assemblage de la téte est trés lourd, une technique appropriée doit &tre utilisée pour éviter les blessures ou les dommages.

2 Laissez les morceauy de chariot ci-dessus dehors,

a

[=
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4 Monter le poteau vertical avant a la roue en utilisant les deux boulons et la plaque arrigre. Répeter la méme étape pour

I'autre poteau vertical avant.

Bouteille téte d'hexagone: M12xB0 4
Ecrou autoblogquante de I'hexagone: M12 4
Plague de vernis: 12 8

5. Assembler l'ensemble vertical arrigre du poteau & la roue en utilisant les deux boulons et la plaque arrigre. Répéter la méme élape pour

l'autre poste vertical arriére.

Bouteille téte d'hexagone: M12x80 2
Ecrou autobloguante de I'hexagone: M12 2
Plague de vernis: a12 4

/

Bouteifle téte d'hexagone M20x110 2
Ecrou autobloquante de [hexagons; M20 2
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6 _Fermer |les poignées de came sur |es deux poteaux carrés pour empécher la téte de bouger quand elle est debout dans
les étapes & venir. S'assurer que lors de l'activation des poignées de came, les pinces se verrouillent solidement sur le carré

poste vertical.

¥ Appuyez surla poignée

VErS G LEs pour
warrowllar

Verroullage
ramida

Poignée

7.Avec une personne sur chague poteau, tenir la téte montée sur les roues comme indiqué ci-dessus. Encore,
en utilisant un minimum de deux personnes, regler la téte de scie sur le systéme de voie assurant le transport

Les rainures des roues reposent sur les rails de l'arrét. Le poleau vertical carré doit étre du méme cdte que le log

soutien

p www.tmgindustrial.com 14/45 Sans frais :1-877-761-2819



8.Diluer le faisceau de croisement dans le poteau & deux tubes carrés. Bolter le haut du tube carré et la croix
faisceau

Bouchons: M12X70 2
Rondelle plat: @12 2

9 Installer la plague de serrage, l'arc supérieur et le rouleau de céble d'acier, en utilisant la clé pour tenir I'écrou,
serrer le boulon

Bouchons: M10X820
Rondelle a plat:

Laveur a ressort: @10
Ecrou de hex: M10

0o oo oo B

Bouchons: M12X100

Rondelle plat; @12
Ecrou de hex: M12

[ S

S'IL VOUS plait NOTE***Installer le commutateur d'urgence au

arc supérieur comme indiqué dans limage de
gauche

Uraence
Commutateur
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M10X90

Bouchons:

Rondelle plat: @10
Laveur de Ressort: @10
Ecrou de hex: M10

o

Bouchons: M10X30 2
Rondelle plat: @10 i
10.Installer le systéme de levage, en utilisant une clé pour tenir I'écrou, serrer le boulon,
Bouchons: 2
Rondelle plat: @10 2
Laveur de Ressort: @10 2
Ecrou de hex: M10 2
- Oui. M10x80 2
Rondelle plat: @10 4
Laveur de Ressort: @10 2
Ecrou: M10 2
Ecrou: M16 2

p www.tmgindustrial.com
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11. Placez I'échelle de mesure, I'ensemble comprend |a régle et l'indicateur de hauteur.
A. installez la régle, en utilisant |a clé pour tenir I'écrou, serrez le boulon.

B. Installer |a tige indicateur carree sur la scierie en utilisant les deux boulons et serrer. Faites glisser la

indicateur d'échelle sur la tige carrée et serrer.

Téte d'hexagone : MBX20 2 Téte d'hexagone : M6X25 ”
Laveur de Ressort: (] 2 s - o6 )
Rondelle plat Gig 2

Ecrou: M8 9 Rondelle plat 06 2

Il est important d'alterner le serrage des écrous (haut puis bas) pour assurer la pince ronde noire

commence a8 compresser uniformeément sur le dessus et le dessous jJusqu'a ce que les brides se rencontrent au bord extérieur,
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12.Installer la poignee des gaz sur la barre ronde comme indique dans limage ci-dessous a gauche. Avec le levier d'accelérateur
dans la position de ralenti/entierement ouvert, tirer le cable serre au moteur et serrer la vis pour le tenir dans

lieu. Cela enlévera tout le relachement du cable.

S'IL VOUS plalt NOTE*** La vis d'aiguillage doit étre

Si la blessure n'a pas complétement réussi a le faire,

le moteur ne fonctionne pas a ses pleines RPM'

T
o
"'-Z_::D@ X
% Il 8m resultera une mauvaise coups.

13.Installer le support de la bofte de refroidissement sur le faisceau, en utilisant la clé pour tenir 'ecrou, serrer le boulon.

,r:Tf,. Téte d'hexagone : M10X105 2
: E’/-D Rondelle plat @10 4
| Ecrou: M10 4

IMG
USTRIE
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14 Installer le dispositif de verrouillage de voyage sur I'ensemble de voyage, en utilisant une clé pour tenir I'écrou, serrer le boulon.

Téte d’hexagone : 4
Laveur de Ressort: A8 4
Rondelle plat @8 4
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15, Rouler les cdbles des deux cotes comme indiqué dans l'image ci-dessous,

(— > Cable court, > Cable long)

gl

L]
m—
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16. Le tuyau d'eau transparent relie le réservoir d'eau au connecteur en cuivre

S'l vous plaitt moter: Nous recommandons d'ajouter un liquide de lavage a |a vaisselle au réservoir pour aider & lubrifier le

bois - deux a trois chapeaux.
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17.Ajouter de la graisse impermeéable aux fils de la poignée de tension de la lame
gu'll se rencontre avant utilisation. Une tension appropriee de la lame est obtenue lorsgue la lame ne devie pas plus d'un

Au total, 1/8, 1/4, haut/bas.

*MNote — |l est trés important d'enlever la tension de la lame en tournant la poignée "T" dans le
sens contraire aux aiguilles d'une montre lorsque [a scierie n'est pas utilisee. Ne pas le faire, se traduira par un plat

taches sur les ceintures en caoutchouc. Ces taches plates provogueront une vibration excessive de I'usine au cours de la prochaine

Utilisation.*

18 Ajouter de la graisse a I'épreuve de I'eau 3 tous les fils de poignée de T,
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18 Pousser la téte de scie en haut et en bas du systéme de voie pour s'assurer que la largeur de la voie permet

pour que la téte de scie se déplace librement. S'il se lie, les rails de I'unité devront étre placés plus loin ou plus prées.

pour obtenir une largeur uniforme sur I'ensemble du systéme de voie. Une fois que la largeur souhaitée est atteinte, tous les

Les ecrous et les boulons peuvent élre serrés vers les lits en rondins,

20.En uiilisant une mesure de bande, prendre une mesure de la lame a la parfie supérieure de la couche de blcheron sur les deux

cote gauche et droit. La distance doit &tre égale des deux cétes. Si ce n'est pas le cas, vous devrez ajuster

le céble se termine & la poignée arriére pour lever ou descendre un chté.

] T"B INDUSTRIAL W

*PORTRAELE

saiomree [N

i
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5 - CONNECT D'ELECTRIQUE

Etape 1: frouvez les bornes de connexion 1 et 3 du spectacle

Uraence
Arréter Switch

Microswitch

=

Etape 5: Branchez le fil de terre (bleu) sur le
MOTEUR

Etape. 2: Déconnecter les terminaux de connexion

Etape 3: Trouvez l'interrupteur d'amét d'urgence et
le Microswitch

Etape. 4 : Connectez les 1et1,2et2 3et3
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#6- moteur

MISE EN

GARDE
T

Consultez le manuel du moteur avant d'utiliser votre scierie. Veuillez noter que le moteur ne contient pas

toute essence ou huile moteur lorsqu'elle est expédiée. De plus, le moteur est équipé d'une alerte & I'huile

systeme, ce qui signifie que si le niveau d'huile du carter est faible ou vide, |a puissance est coupée 2 la bougie

el ca ne commencera pas.

2'.?."' SHTFMILE _

)

-

—

Frise en charge des
journaux

Coupez toujours dans la direction indiguée ci-dessus. La pince a billes doit toujours étre du ctté droit de la

Le journal et les supports du journal doivent toujours étre & gauche. Ne pas couper dans cette direction peut causer

Oe s sssnesery

*Maintenant que votre scierie est assemblée, veuillez passer par les "procédures scierie SET-UP" en

la section suivante. Le fait de ne pas le faire peut entrainer de mauvaises performances de sciage, des dommages ou des hlessures,

Woir la page suivants.
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PROCEDURES DE MISE EN CEUVRE

#1 - TENSION DE courroie

Pour verifier la tension de la ceinture, avec votre main, essayez fermement de la déetourner. Il devrait y avoir
ne doit pas étre supérieur a 1/4 de déflexion dans les deux sens (1/2 de total). Si la ceinture dévie plus que cela,

il devra étre renforcé comme décrit ci-dessous.

Pour serrer la courroie d'entrainement, commencez par desserrer les quatre boulons qui fixent le moteur au moteur

Monter avec une clé de 16 mm.
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Maintenant que le moteur est libre de glisser sur le moteur

plague de montage, tourner I"écrou de 16mm sur le goujon horizontal
dans le sens des aiguilles d'une montre. Cela va tirer le moteur

vers le goujon et appliquer plus de tension sur la ceinture, Faites

cette étape progressivement tout en vérifiant la ceinture
Déflexion. |l est également important que le moteur
reste perpendiculaire a la courrcie d'entrainement. Sur serrement

peut provogquer une torsion du moteur sur la plaque de montage,

Il en résulte des problémes dalignement de la ceinture et une usure prématurée.
Une fois la tension de courroie souhaitée réglée, serrez les quatre boulons du moteur. Sinon, si la courroie d'entrainement est trop

serrg, 'écrou de 16mm sur le goujon horizontal peut étre tourné dans le sens contraire des aiguiles d'une montra.

#2 - TRACAGE DE LA lame

Me jamais essayer ce qui sult avec le moteur en marche. Par précaution de sécurité, retirer le bouchon de la bougie. Clesl

ect également conseillé de porter des gants et des lunettes de sécurité lors du travail avec la lame caril est extrémement tranchant.

Cdte droit de la scierie

Poulle de cainture

Lame de scie

e

La lame doit fonctionner avec la méme distance entre |a dent et la roue de bande des deux cités, C'est idéal.

Mesurer la distance entre 'extrémité de |la dent de la lame et la face avant du volant sur les deux

les catés. Siun réglage de chaque coté est nécessaire, les étapes ci-dessous détailleront cette procedure.
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Déplacez le boulon de guidage de la lame avec une prise. L'arbre rond devrait maintenant &tre libre de glisser

vers l'arriere et hors du chemin. Effectuez celle etape sur les deux ensembles guides. Cela garantira que

les roulements de guidage n'influencent pas le suivi de la lame pendant le réglage.

Retirez une certaine tension de la lame en tournant |a poignée -T-- dans le sens contraire des aiguilles d'une montre

tourner de la position pleine tension.

Reglage du cote droit

Enlevez I'écrou de verrouillage d'alignement de suivi avec une clé réglable,
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Le boulon d'alignement peut maintenant étre tourné pour changer I'angle de la roue et suivre la lame.

Pour déplacer la lame plus en arriére sur la roue, ce boulon devra &tre tourné dans le sens des aiguilles d'une montre.
Sinon, tourner le boulon dans le sens contraire des aiguilles d'une montre forcerait la lame & courir plus

avant sur la roue. Tourner le boulon d'un demi-tour et retensionner la lame.

Porter des gants, tourner la roue avec votre main et observer comment la lame a changé le suivi.

Mesurer & nouveal la distance et répéter |'étape ci-dessus pour compenser davantage si nécessaire, L'idéal

mesure est 3/8.

Une fols satisfait de la mesure, serrez I'‘écrou de verroulllage dans le sens des aiguilles d'une maontre.
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Reglage du cdté gauche

Ecrou verticale

Bas

Bas : - Ecrou verticale
Boule verticale | ik,

Pour régler le cdté gauche de |la scierie, recommencer par enlever la tension de la lame en tournant
la poignée d'un virage dans le sens contraire des aiguilles d'une montre. A l'aide d'une clé de 16 mm, desserrer la
“vertical nut' a 2 turn. Do the same on the “boffom vertical nut” Next, loosen both “vertical bolfis”

Un demi-tour. Cela enlévera la force de serrage de l'arbre de roue de bande causee par ces deux boulons
&t lui permettre de se déplacer librement dans les étapes suivantes,

Hornzontale

BOULON

Horizontale Horizontale
| . Ecrou intariaure

Ecrou extérieura

Faire avancer la lame

A l'aide d'une clé de 16mm, maintenez le boulon horizontal avec une clé et tournez la clé horizontale
& l'intérieur de la Ecrou "dans le sens des aiguilles d'une montre un demi-tour, Toujours en tenant le

Un 12 tour dans le sens des aiguilles d'une montre. Cela a maintenant déplacé I'harizontal

houlon et arbre de roue, ce qui fait que la lame est plus en avant.
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Déplacer la lame vers ['arriére

A 'aide d'une clé de 16mm, maintenez le boulon horizontal avec une clé et tournez la clé horizontale

écrou extérieur "dans le sens des aiguilles d'une montre un demi-tour. Toujours en tenant le .
Dans le sens des aiguilles d'une montre 12 tour. Cette étape a maintenant déplacé le boulon horizontal "et

arbre de roue, ce qui fait que la lame est plus en avant.

Serrer les boulons verticaux, puis les écrous pour serrer ['arbre de roue & nouveau en position verticale.

Retension de la lame en tournant 1a poignée de I'Oxyde dans le sens des aiguilles d'une montre. Porter des gants,
Faites tourner le volant avec votre main et observez comment la lame a changé de trace.

Mesurer & nouveau la distance et répéter I'étape ci-dessus pour compenser davantage si nécessaire. L'ideal
mesure est 3/8.

Une fois que 1a lame est en train de suivre la vérité, ramenez les ensembles de guidage de la lame jusqu'a la lame. Gardez une

distance de largeur du papier entre le roulement guide de la lame et l'arrigre de |a lame. Informations supplémentaires

sur cette configuration se trouve dans la section suivante — "AJUSTEMENT DU GUIDE lame"

#3 - AJUSTEMENT DU GUIDE DE lame

Ne jamais essayer ce qui suit avec le moteur en marche. Par précaution de sécurité, retirer la bougie
Couvercle. Il est également conseillé de confirmer que la lame suit correctement avant d'effectuer les opérations ci-dessous.

Le suivi de la lame est couvert dans |a page précédente.

En utilisant une clé allen de 6Bmm, desserrer |a

blocs guides de lame sur la gauche
et du coté droit. lls devraient étre libres.

pour glisser de haut en bas.
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Siege de l'arbre Chuck vu

Bloc de scie

Lame de scie

— | —
Epaisseur d'une feuille de papier

Déplacez |e boulon de guidage de |a lame avec une prise 16mm. L'arbre rond devrait maintenant étre libre de

glissez en allers et retours. Positionnez-le pour qu'il y ait un écart de largeur de papier entre le roulement et le dos

de lame. Serrer le boulon contre le plat sur l'arbre pour maintenir 'assemblage en position.

A I'aide d'un morceau de papier entre les blocs de guidage de la lame el de la lame, serrez les boulons de clé allen

#4 - TENSION DE lame

Y

Une tension appropriee de la lame est obtenue lorsque la lame ne devie pas plus d'un total de 1/8- 1/4-
haut/bas quand il est fermement déplacé & la main & 'emplacement central des blocs de guidage de la lame. Tourner

la poignée de tension de la lame dans le sens des aiguilles d'une montre ajoute de la tension & la lame.
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Lors de la tension de la lame, assurez-vous que le boulon de réglage de suivi est assis derriére |a poignée T

(photo) est assis en arriére dans sa récréation aprés gue vous avez terming et avant que le moulin est lancé. Défaut de faire

La lame sera jetée et éventuellement cassee.

Le boulon de réglage de suivi hors de l'encastrement, de cela semble ne pas démarrer le moulin jusqu'a ce qu'il se repose

retour dans sa récréation

Le boulon de réglage de sulvi est assis en encastrement. Ga devralt ressembler a ¢a avant que le moulin ne soit remis en marche.

S'assurer que le bras de soutien de |a lame est verrouillé en place aprés avoir tendu la lame.
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ENTRETIEN DE LA SOMME

#1 - CHANGER LA lame

Ne jamais essayer ce qui suit avec le moteur en marche. Par précaution de sécurité, retirer la bougie

Couvercle. Gants et lunettes de sécurité doivent étre portés lors du changement de la lame.

Retirez la tension dans la lame en tournant la poignée de la marque —-T-- dans |e sens contraire aux aiguilles d'une monfre et

puis ouvrir le couvercle du garde-lames. La lame devrait maintenant étre lache et libre de tirer directement sur le
devant. La nouvelle lame peut maintenant étre instaliee, les gardes fermes el Ia tension appropriee de lame.

#2 - Remplacement des batiments

Me jamais essayer ce qui suit avec le moteur en marche. Par précaution de sécurité, retirer le bouchon de la bougie.

Les gants et les lunattes de sécurité doivent &tre portés lors du remplacement des ceintures.

BX2007 Li

Camnture
denirainement

BX1473 Li
Ceinture d'abonng

Il y a deux ceintures en caoutchouc de la scierie et elles doivent éire remplacées par un ensemble. Il n'est pas conseille

remplacer séparément les ceintures individuelles. |l est recommandé d'utiliser une courroie d'entrainement BX2007 Li

coté et une ceinture BX1473 Li.
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Retirez la tension dans la lame en lournant la poignée de la marque --T-- dans le sens contraire des aiguilles d'une montre, puis

Quvrez le couvre-lames. La lame devrait maintenant étre lache et libre de tirer directement sur l'avant.

Pour changer la ceinture laterale d'entrainement, desserrer les quatre boulons qui fixent le moteur au montage molteur en utllisant

une clé de 16 mm.

Maintenant que le moteur est libre de glisser sur la plague de montage du moteur, tourner I'écrou de 16mm sur |2

etalon horizontal dans le sens contraire des aiguilles d'une montre. Cela permettra au moteur de se déplacer et
Enlevez la lension de la ceinture. L'ancienne ceinture peut élre enlevée et la nouvelle ceinture peut &tre installée.

La nouvelle ceinture et les instructions courroie TENS/o décrites dans la scierie
Une partie du manuel.

La ceinture de sujvi peut maintenant étre changeée en le tirant simplement et en installant la nouvelle. La lame
peut maintenant &re réinstallé, les gardes farmés et la tension de la lame appropriée réglé.

* Motez que le suivi des pales est susceplible de changer et doit &tre gjusie lorsque de nouvelles courroies sont installees.

Powr de plus amples renseignements, consultez la section « TRACKING DE lame ».*
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DEPANNAGE

Probléme/questi

pn  Causes possibles

Résolution
Options

Production ondulée

Das
COUgUres.

1. Lame insuffisante
tension.

2. Guide de lame incorrecte
Installé.

3. Tragage incorrect de la lame.

4, Compiler le sap sur la lame.

5. Lame velue

6, Pousser le moulin trop rapidement,

1. Serrer la lame. Voir page 32.
2. Ecart entre les blocs-guides et la lame sont
incorrecte. Voir page 31.

3. Regler le suivi de la lame. Voir page 27.

4. Installer une nouvelle lame, Voir page 34. Toujours
ufiliser du lubrifiant @ lame.

5. Installer une nouvelle lame. Voir page 34.

B. Ralentissez |a vitesse d'alimentation &t poussez |a t&te plus lentement

Journal.

Le dernier tableau est

ou

étroite au milieu.

1. Les pistes ne sont pas de niveau.,

1. Les pistes doivent étre vérifiées avec niveau et
ajusté pour &tre camré. lls doivent égalerment &tre mis en place.

sur rond/base ferme et robuste de sorte que la déviation ne

se produisent & partir de grumes ou de Lites de scierle.

La lame s'attarde rapidemeant

1. Les journauy ne sant pas propres.

2. Objets étrangers en log.

1. Les biiches peuvent contenir de la saleté ou du sable, ca qui les fait porter

prématurément.
2. L'arbre peut contenir des clous, des agrafes, de vieilles cldtures, etc.

La lame vient

hors des

Des roues.

1. Lame insuffisante
tension. 2.Impaortation
guide de l[ame mis en place,
Lame 3.Improper
Suivi.

4 Les dettes sont

porté. 5.0ull

LAME

&.Pushing moulin trap rapidement.

Les lames se brisent.

1. Trop de lame

aiguiser.

2. Lame insuffisante
tension.

3. Guide de lame incorrecte

Installe.

4 Tragage incorrect des lames.

1. Serrer la lame. Voir page 32.
2. Ecart entre les blocs-guides et la lame sont
incorrecte. Voir page 31

3.Ajustez le suivi des pales. Voir page 27.
4, Installer de nouvelles ceintures. Voir page 34.
5. Installer une nouvelle lame. Voir page 34,

6. Ralentissez |a vitesse d'alimentation et poussez la téte plus lentement

Journal.

1
5. Pousser le moulin trop rapidement.

1. Remplacer la lame. Voir page 34.

2. Reliure entre les blocs-guides lorsque la lame est
trop lache. Serre la lame. Voir page 33.

3. Ecart entre les blocs-guides et la lame sont
incomrecte. Voir page 31.

4. Régler le suivi des pales. Voir page 27.
5. Ralentir le débit d'alimentation et pousser la téte plus lentement

Journal.
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La lame ralentit 1. Lame insuffisante | 1. Serrer la lame. Voir page 32.

I descendre ou s'arréter tension. 2. Les ceintures sont portées ou trop laches, Remplacer. Voir page

! 2. Cednlura d * antrainement incomacia
lorsque | 35. N )

; tension. 3. Ralentissez le debit et poussez la téte plus lentement
lFralsagE. 3, Pousser le moulin trop rapidement, Journal.

‘ Mill n'est pas 1. Lame velue, 1. Installez une nouvelle lame. Voir page 34.
Découpe/décou pf 2 Lalame est en marche arriére 2. Enlever la lame et la retourner & l'intérieur. Les dents
WES|eriEEnt. devrait &tre orienté vers le log

‘ soutien.

Mill est 1. Log n'est pas serré 1. S'assurer gue le Blcheren est semé fermement repasant sur 26 fite de bdcharans

' . En toute

vibrant sécurité. et contre les supports de log.

2. Les ceintures sont déformées, ) )
2. Les ceintures peuvent avoir des plats en eux de laisser la lame

trop.
3. Roulement des roues

probleme.

4, Pousser le moulin trop rapidement,

tension serrée quand il n'est pas utilisé. Remplace-les. Vair

1
page 34.
3. Inspecter et remplacer les roulements de roue-bande s'ils sont portés.
5. Boulons mobiles. [ R i s
4, Ralentissez le debit d'alimentation lors de la mouture.

| 5. Verifiez tous les boulons pour vous assurer qu'ils sont semes,

DIAGRAM--ENSEMBLE

A
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DIAGRAM (A)

_um:/ By SV, 9%

¥ LFY 08V

mw W o 1oy

69

Ly
ovl 1 ALY ALY
5 ..mm
E¢\= EM T

m:\: %N\f i m.h..&\vﬁ
NSV 2TV TV _“_:.\ / f
!
v [

9y a1y

Sans frais :1-877-761-2819

38/45

p www.tmgindustrial.com



LISTE DES PARTIELLES (A) -- LOGEMENT DE LA BANDE

N° PARTIE DESCRIPTION QTE N°PARTIE DESCRIPTION QTE
Al Lame de scie 1 A3S Vis & téte transversale M6X16 8
A2 BX2007 Ceinture Li V 1 A36 laveuse de Ressort @6 12

i i d d
A3 BX1473 Ceinture Li V' 1 A37 wuvmureegsaﬁgss el 1
Ad Butée téte Hexagon M10X25 9 A38 Rooe e dlicrpe 0 1
AS Laveur de Ressort @10 7 A3Q Butée téte Hexagon ME6X20 Z
Grand plateau latéral plat 10 e el
Ab 5 Ad0 e 4
(@10*35%3.0)
A7 Circlips pour trous 62 2 Adl E‘&:::I: gﬂ fraction 1
i d
AB Reulemant & billes & rainure profonde 6305 4 A4 m:a! 1E traction 2
A9 POULIE 2 A43  Boucle 2
A10 Circlip de l'arbre 17 1 Ada Rivet aveugle 4X10 8
AT Circlips pour trous 40 1 A4S Interrupteur limite YBLX 1
Al2 Roulement & billes & rainure profonde 62032RS 4 A6 Vis transversale encastrée 3
| M5X12
A13 Tensionneur 1 A47 Laveyse oa Ressort 46 2
Al4d arbre de tension 1 A48 Rivets aveugles 4X16 3
A15 Plague d'ouverture @16 1 AdQ Grand tapis plat 4 3
Al Etats-Unis 3/8X24X25 1 AS0 Manuel d'instruction 1
Etats-| -
A7 Unis 3/8X16X25 4 A51 ;:m;lidzﬂ fraction 1
A18 Plagque d'auverture @10 99 A52 Poignee de fleurs M8X40 1
i . :
Vis transversale encastree
A19 1 AS3 2
IErnbr.En,a':engFJ o
A20 En:ui:;:ﬂd;a;zhctian contra 1 A54 Flague de vemis O 9
A21  MOTEUR 1 AS5  EEddi L
722 Butée téte d’hexagone M8X40 4 A56 | Butée téte Hexagon MBX20 1
A23 yarpLg b A57 Porte-échelle 1
A24 Grande laveuse @10 5 A58 Arbre de roue de scie passive 1
A25 scrou de verrouilage & haxagone non métalique M 16 A5Q Ecrou de hex M4 2
A6 Soudage de plague de veroullage 9 ABO Barre indicateur de hauteur 1
i ecrou de verroulflage en hexagone non metalique 7 KB4 fil de Ievage 3
MI10 |
Soudage du verrou de A d
A28 Ievageg;mil 1 A62 Ier:rg:iux : 2
A2G | Tube 7 AB3 Ecrou de face de bride d'hexagone M10
Soudage de | de Plague de |
Aaﬂ Hageg;auih: SETUne 1 Aﬁ‘i aLe aveuse g8 1 ?
A31 dcrou de verroullage hexagonal non matalique ME 8 ABS Butee téte HEKEQOT‘I MBX16 1
A32 Plaque de vernis 06 18 AB6 Boule téte Hexagon M6X25 2
A33 Butée téte Hexagon M6X16 6 A67 Plaguesde Yenelor 1
A3d dﬁgﬁim de la porte de couverture ABRR Butée téte Hexagon M10X50 4
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LISTE DES PARTIELLES (A) -- LOGEMENT DE LA BANDE (CONT)

N° PARTIE DESCRIPTION QTE N°PARTEE DESCRIPTION QTE
AGO Boule téte Hexagon M12X45 2 AB9 Tube guide carré
A70 Ecrou de Hex M12 4 A90 Manche triangle M10X40X30 2
AT Bouchons de téte Hexagon 1 A91 i e b e 1
M12X100
AT2 Grande laveuse 12 (012*35*3.0) 4 AG2 Ecrou de Hex M16 1
AT73 Arbre de roue de scie actif 1 A03 Butée téte Hexagon M16X80 1
AT4 Crochet de scie 1 AD4 Plague de garde de scie 2 1
A75 Butée téte Hexagon M10X12 2 A95 FRESR CROUTO B 20 e 3
Vis a téte de prise Hexagon .
A76 12 A96 Poignee 1
MEX12 g
AT7 Bloc de scie pour siége en aluminium 4 AQ7 Boule & hexagone M10 x 20 1
acrou de \u\Gﬂ‘OLrillEgE an Itmcagone non métallique
AT78 Roulement & bikes  rainure profonde 6200-2RS AQ8 1
M12
A70 Sibge d'arbre de rondslle de scie en alaminkim . A Vis a téte de culot a prise d'hexagone 3
Mex14
ABO Bouteille & hexagone M10 x 35 A100 Siage d'echelle 1
A8 Butée téte Hexagon M10X30 A101 Fil mi-fil de boulon dhexagone M12X150 1
AB7 Ecrou de hex M10 A102 Soudage de |a tige de tractien 1
écrou de verroulllage en hexagene non métallique B B
AB3 1 A103 Soudure des sidqges & tension 1
M16
AB4 L'arbre de la scie droite 1 AT04 Coussin 1
ABS Une tasse dhuile de 90 degrés M3 1 A105 Joint de traction (EE 1*38 14.5} 2
. Foulement a biles de poussee pour automobile
AB6 Raccord extérieur 1/4 coude 1 A106 Assembiage de direction 51204 1
AB7 Plaque de protection de sele 1 1 A107 Soudage des polgnéas de tension 1
ABB Arorg de randelle de scie gauche 1
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LISTE DES PARTIELLES (B) --chariot
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LISTE DES PARTIELLES (B) --chariot

N° PARTIE DESCRIPTION QTE N°PARTIE DESCRIPTION QTE
B Butée téte Hexagon M12X75 moitie 4 B34 13 polgnaes de trou i
EZ Laveuse de Ressart @12 4 B35 Montage du piston du genou 1
B3 Flaiie douverbire: 212 24 B36 Butée téte Hexagon M6X16 2
B4 Plaque de serrage 2 B37 Soudage de rocker 1

. Goupille cylindri &l asti 5X24
ES :::._d:.g:rdu faisceau 1 B38 . aupille cylindnque elastique 1
B6 Ecrou de hex W10 20 B30 Ecrou ronde M14X1.5 2
B7 Butee téte d'hexagone M10X10 2 B40 Tube d'expansion 2 soudage 1
B8 Rack de réservair d'eau 2 B41 Régle de hauteur 1
B9 35 B4? Butée téte Hexagon MEX20 ,
B10 Sggtﬁura du résarvoir 1 BR43 z-a:i':r::m 1
B11 1 B44 Plagque de raccordement 3 1
B12 Connecteur de réservoir d'eau 1 B45 Plague de vernis 6
B13 Connexion rapide CSLE-04 1 B46 Laveuse de Ressort @8 6
B14 Vanne a gaz 1 B47 Ecron de hexagone 5
Tube d'air haute pression PU 8°5
B15 1 B48 Tube carré de levage 2
transparent-1,8 m
acrou de verroulllage en hexagone non metallicue
B16 13 B4ao Soudure de la roue inférieure gauche 1
M12
B17 2 B50 2'1‘:“:1[ tuyauterie carrée 6
B1B Circlips pour trous 28 7 B51 Plaque de raccordement 1 3
B19 Raulement & hifes 3 rainure profonde B001RS 7 B52 Housse de Ievage
Butee téte Hexagon M12X95 moitie
B20 Roue de levage 5 B53 . 2
Fils
B21 Espaceur 2 2 B54 Laveur de Ressort @10 18
Butée téte Hexagon M12X65 moitié
. 1 Butée téte Hexagon M10 x 30 3
B22 Fils B55
823 Tube thérapeutique 1 Soudage 1 B56 Couveriure supérieurs du 1
e , Butee téte Hexagon M10X75 moitie
B24 crou de culvre 1 B57 y 2
Fils
| Butée tate Hexagon M10X90 moitié
B25 Vis de levage 1 B58 ) 4
Fils
B7?6& Roulements & billss de poussea 51102 2 B59 Lunette de margue 1
B27 Plaque douverture 016 2 B&0 w 6
528 Ecrou de Hex M16 9 B61 Vis transversale encastree 6
MEXEB
829 IB:l-J;ée téte Hexagon M12X85 moitie : B&2 i e e it 1
s
Arrét d'urgence de la téle des champignons
B30 Réglage des roues 2 B63 1
bouton
531 ]E;h-];ée téte Hexagon M10X80 moitié 6 B64 Signal d'arrét d'urgance 1
1S
B32 1 B65 Me peut pas déccller M20 1
B33 Ecrou de Hex M12 9 BE&E Boite 4 boutons CA-BX1 un trou 1
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LISTE DES PARTIELLES (B) --chariot (CONT)

N° PARTIE DESCRIPTION QTE N°PARTIE DESCRIPTION QTE
B&7 Plague d'ouverture 4 B88 Limiter la soudure 2
B68 Laveuse de Ressort @4 4 B8O Petit ressort de compression 2

Vis transversale encastrée o
Arbre limite
B69 MaX12 5 B3O 2
B70 Butée téte Hexagon M12X30 1 BY1 Brosse a cable 4
B71 7001-230040 Poulie 2 1 BG2 Attelle 2 4
B72 7001-240030 Spacer 1 2 B93 Butée téte Hexagon M6X20 4
B73 fO01-230010 Soudage du cadre de poulle 1 B94 Peatite pmgnée ronde M5 2
B74 Sikge & cadre de poulie 1 BY9S Epingle siastique divisée 2 5X16 2
B75 Butée téte d'hexagone M10 x 20 1 B9s Butée téte Hexagon MBX16 4
— Cadre de roue inférieur droit 5 _— Sidiagerik s dnimeE guthe 4
Soudure |
4 I
877 Btlﬂée téte Hexagon M12X80 moitié 8 B9a Clip filaire 1
Fils
B78 Plaque extérieure de renfort ) B99 Ressort de tension (mateur) 1
Ecrous de verroulliage en hexagane non métallique
B79 4 B100 Céable de gaz 1
M20 ¢
Butée téle Hexagon M20X110 moitié
B8O ) . 4 8101 U-Boulon 2
Fils
B81 Escalier de roue inférieur 1 4 B10? 33 prise de tuyau ronde 1
B82 Circlip pour trou 42 4 B103 E:LL:S:E: de la poignee de 1
Gt e A i oo B0 i Bia is a téte de culot a prise d'hexagone 5
MBX35
B84 Roue inférieure 4 B105 s KR Tie pognAa 1
B85 Escalier de roue inférieur 2 4 B106 Poignée de gaz 1
B86 Joint de cadre de roue inférieure 2 B107 Ecrou de hex M6 2
Ba7 Soudage de la plague d'armature droite 1
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DIAGRAM (C) --FERRE DE GUIDE
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LISTE DES PARTIELLES (C) -- FERRE GUIDE

N° PARTIE DESCRIPTION QTE N° PARTIE DESCRIPTION QTE
C1 Bouchons a bride hexagonale M10730 48 Cl4 Support du journal 2
c2 Yoie ferrée 4 C15 Soudage de faisceaux de guidage a deux trous e
3 Plague limite 4 C16 Téle des pneus M10"40

Ecrou autobloquantes & bride d'hexagane .
C4 48 C17 Récepteur de pince de log 2
| M10
C5 Ecrou de hex M16 24 018 :i::z:iﬁves 2
Ch Pieds de nivellement M16 12 C19 Soudage de la prise coulissante 4
C7 CrﬂCh et 2 Cz20 Soudage de faisceaus de rail & quatre trous 1
Cg Soudage télescopigue des tubes 2 C21 Support du journal 2
Vis de téte de prise d'hexagone y
C9 VYT 2 Gy |[Peasm e 2
C10 Soudage & gauche {élescopique 2 C23 Bouchons Hex M8*30 6
C11 Soudage par compression excentrique C24 Soudage a droite télescopique 9
12 i i T o " c25 ' Butée de cou carré de la demi-téte ronde 5
] %AGON
i M10x35
| Faisceau de guidage a deux trous
c13 2
soudés)
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